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Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-01 Roboty rozbiérkowe
CPV: 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki
obiektow budowlanych; roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
rozbidorkowych i demontazowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku
zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie
rozbidrek i demontazy zwigzanych z realizacjg zadania wskazanego w pkt. 1.1. W zakres ten wchodzg w
szczegolnosci:

- budynki szatniowo-sanitarne (budynki kontenerowe),
- budynek magazynowy (blaszany),

- garaz (blaszany),

- boiska asfaltowe wraz z wyposazeniem,

- ogrodzenia i barierki,

- kabiny dla zawodnikow,

- nawierzchnie utwardzone,

- plac zabaw,

- uporzgdkowanie i zniwelowanie terenu po rozbiérce.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w dokumentacii
projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w normach i wytycznych oraz z okre$leniami
podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, umowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogoine”.
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Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne
Nie dotyczy.

2.2. Wymagania szczego6towe
Nie dotyczy.

3. Sprzet

Roboty rozbiérkowe i demontazowe mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien
by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
podano w ST-0-00 ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wladciwo$ci przewozonych materiatow oraz stan drég. Liczba Srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, umowie, ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach oraz
dojazdach do terenu budowy. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogéine”.

5. Wykonanie robét
Wymagania ogdlne dotyczace wykonania rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

- Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposdb zgodny z przepisami BHP po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

- Obszar, na ktéorym prowadzone sg roboty rozbiérkowe elementéw obiektu budowlanego, nalezy ogrodzic¢ i
oznakowac¢ tablicami ostrzegawczymi.

- Kliny, przecinaki lub przebijaki oraz inne narzedzia stosowane do rozbidrki powinny mie¢ uchwyty nie
krétsze niz 0,70m oraz nieuszkodzone zakoriczenia robocze.

- Do usuwania gruzu w czasie robét rozbidrkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe.

- Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.

- Gruz i materiaty z rozbiérki powinny byé sukcesywnie transportowane do kontenera lub bezposrednio na
srodki transportu.

- Gruz z rozbidrki, rozebrane elementy nalezy systematycznie wywozi¢ na sktadowisko przystosowanymi do
tego celu srodkami transportu.

- Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbiorki i
poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

- Przygotowanie powierzchni musi uwzglednia¢ dokfadne usuniecie elementdéw sypkich, kurzu i
pozostawienie przygotowanej powierzchni suchej, czystej i pod kazdym wzgledem gotowej do konserwaciji.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania ogdlne podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

Strona 3z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkami obmiaru sa:
1szt / 1kpl urzadzeh i obiektéw, wycinka drzew, 1m? gruzu, materiatbw z rozbidrki, taw, 1m? nawierzchni,
podbudowy, 1m obrzeza, krawezniki, pitkochwyty, ogrodzenia — zgodnie z przedmiarem robét.

8. Odbiér robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Cena jednostkowa
obejmuije:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

. oznakowanie robot,

. dostarczenie sprzetu,

. roboty rozbiérkowe i demontazowe,

. wywoz, skladowanie i utylizacja materiatdw pochodzgcych z rozbioérki i demontazu,

. przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
. wykonanie robot pomocniczych i wykonczeniowych,

. oczyszczenie i uporzadkowanie terenu roboét.

10. Przepisy zwigzane

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 2166 z pdzniejszymi
zmianami),

2) Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 luty 2003 r. z pdzniejszymi zmianami, w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-02 Roboty ziemne
CPV: 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu

pod budowe i roboty ziemne
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych dla
zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot ziemnych dla zadania wymienionego w pkt 1.1.

1.6. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogéine”.

1.7. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, umowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogoéine
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami umowy, ST i dokumentacji
projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

+ Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r., poz. 1186 z pdzniejszymi zmianami),

+ Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p&zniejszymi
zmianami),

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz. 1360 z
pbzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw lub dokumenty réwnowazne.
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3. Sprzet

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robét. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie
i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00
~Vymagania ogdine”.

4. Transport

Materiaty z wykopdw mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robdét. Urobek nalezy umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wilasny koszt. Wykonawca robo6t bedacy posiadaczem
odpadéw (wytwdrca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w
tym na ich transport. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogoélne wymagania dotyczgce
transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogoéine
Wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

Przed przystgpieniem do wtasciwych robét ziemnych nalezy wykona¢ na powierzchni przysztych robét nastepujace
czynnosci przygotowawcze:

- Oczysci¢ teren z gruzu, kamieni itp.,
- Sprawdzi¢ wystepowanie uzbrojenia terenu (sieci),
- Wykonac¢ wykopy kontrolne.

Wykonanie robdét powinno by¢é zgodne normami PN-B-06050:1999 lub réwnowazne, PN-S-02205:1998 lub
réwnowazne i BN-88/8932-02 lub réwnowazne.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy. W
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie
robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie
robot wydaje Inspektor na wniosek Wykonawcy po uzyskaniu, ustaleniu i uzgodnieniu:

» opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia ewentualnych zmian
konstrukcyjnych — jezeli jest to konieczne,

+ technologii i sposobu wykonania robét,

+ skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robdt w sposoéb i w zakresie odmiennym od
pierwotnego,

przy zachowaniu pozostatych wymogoéw umownych.

Warunki geologiczne przedmiotowego terenu zostaty przedstawione w dokumentacji opracowanej przez Pracownie
Geologiczng ,GEOLOGIA” w pazdzierniku 2017 r., ktéra jest integralng czescig dokumentacji projektowe;.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdéw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien byé zgodny z
dokumentacjg projektowg i powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

* wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

+ ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,
* wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

* niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

» pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest przestrzegaé przepisow ochrony
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegoélnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania
terenu i stosunkéw wodnych. Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponize;j
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu. Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowa¢ lub
obudowa¢, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego
odwodnienie w sposdb zgodny ze sztukg inzynierskg w catym okresie trwania robo6t ziemnych.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywaé¢ do gtebokosci 4,0 m od poziomu terenu otaczajgcego wykop. Jezeli w
dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachyleh
skarp:

« w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
+ w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,
* w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

* w pasie terenu przylegajagcym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw
wod opadowych,

* naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

» stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

» skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub folii budowlane;j.

5.6. Odwodnienie wykopéw

Wykonawca robét powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie woéd gruntowych i opadowych
poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac igtofiltry lub drenaz
opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wéd do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzgdzen
odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
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5.7. Tolerancje wykonywania wykopoéw
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopdw wynosza:

+15cm — dla wymiaréw wykopéw w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+10% — dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robdt ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdw podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe
i odbiér robdt ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:

* sprawdzenie zgodnosci wykonania robé6t z dokumentacja,
+  kontrole prawidtowosci wytyczenie robét w terenie,

* sprawdzenie przygotowania terenu,

* kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

» sprawdzenie wymiarow wykopow,

* sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdélne wymagania
dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest 1
m® (1 metr szescienny) wykonanych robét ziemnych — zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbiér robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty ziemne zwigzane z
wykonaniem wykopdéw uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, umowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub
ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuije:

+ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

* wyznaczenie zarysu wykopu,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,

* odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce
odwozenia mas ziemnych, koszty sktadowania i utylizacji,

* odwodnienie wykopu,

+ utrzymanie i zabezpieczenie wykopu,

* zasypanie i zageszczenie wykopu,

+ przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,

* wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

+ oczyszczenie i uporzagdkowanie terenu robét.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw,
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe,

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu,

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdline,
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania,

lub réwnowazne.
10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r. poz. 2166 z pozniejszymi

zmianami),
2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z

pozniejszymi zmianami),
3) Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2013 poz. 21 z pdzniejszymi zmianami).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-03 Konstrukcje betonowe i zelbetowe
CPV: 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z
budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu
sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
konstrukcji betonowych i zelbetowych dla zadania jak w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogdéine”.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu nie zbrojonego Ilub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w
iloci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od iloSci
okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Podktad betonowy (podbeton, chudy beton) - warstwa betonu kl. min. C8/10 znajdujaca sie bezposrednio
pod elementami fundamentdéw, posadzek i izolaciji.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z

cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikbw przed zwigzaniem
betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez
wytwérce zewnetrznego wybranego przez wykonawce.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i

ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. w/c -
wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.
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Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub
wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi
i sprzetu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementow

betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, umowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogoine”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami umowy, ST i dokumentaciji
projektowe;j.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207 poz. 2016 z
pbzniejszymi zmianami),

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami),

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz. 1360 z
pbzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw lub dokumenty réwnowazne. Materiatly stosowane do
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach: PN-
S-10040:1999 lub réwnowazne, PN-88/B-06250 lub rownowazne, PN-EN 10080: 2007 lub réwnowazne.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg wykonywana
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w wytworni wybranej przez wykonawce
(tzw. ,beton towarowy”). Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i dokumentacji projektowej. Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé wymaganiom norm: PN-S-
10040:1999 lub réwnowazne, PN-881-06250 lub réwnowazne lub PN-ENV 206-1 lub réwnowazne. Wszystkie
elementy konstrukcyjne, zelbetowe zostang wykonane z betonu kl. min. C20/25.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999 lub réwnowazne, PN-91/S-10042
lub réwnowazne, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998 Ilub réwnowazne, PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Iub
rownowazne, PN-ISO 6935-2:1998 lub rownowazne, PN-ISO 6935-2/Ak:1998 lub réwnowazne, PN-89/H-84023.06
lub réwnowazne, PN-82/H-93215 lub réwnowazne, PN-EN 10080: 2007 lub réwnowazne. Odbiér stali na budowie
powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez wytwérce stali wybranego przez
wykonawce. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm lub rGwnowazne.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm lub
réwnowazne. Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z
podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazyé, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu
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stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy srednicach pretow wiekszych niz 12 mm
stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.3. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali, z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430 lub réwnowazne.

2.2.4. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999 Ilub
réwnowazne, a ponadto:

+ drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017 lub réwnowazne, PN-91/D-95018 Ilub
réwnowazne, PN-75/D-96000 Iub réwnowazne, PN-72/D96002 Ilub réwnowazne, PN-63/B-06251 Ilub
rébwnowazne,

+ sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001 lub réwnowazne, PN-EN 313-2:2001 lub
rownowazne oraz PN-EN 636-3:2001 lub rownowazne,

* gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000 lub réwnowazne,

» deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

+ do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé s$rodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogag byé wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Wykonawca
powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:

. betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
. odpowiednio przeszkolong obstuga,

2) do wykonania deskowan:

. sprzetem ciesielskim,
. samochodem skrzyniowym,
. zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan,

3) do przygotowania zbrojenia:

. gietarkami,
. nozycami,
. prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni,
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4) do uktadania mieszanki betonowej:

. pojemnikami do betonu,

. pompami do betonu,

. wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
. wibratorami przyczepnymi,

. tatami wibracyjnymi,

. zacieraczkami do betonu,

5) do obrébki i pielegnaciji betonu:
. szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w
ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robdét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiescic¢
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. lloS¢ samochoddéw nalezy dobraé
tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze
nastgpic¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca
bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonanie robét powinno
by¢ zgodne z normami: PN-S-10040:1999 lub réwnowazne, PN-S-10042:1991 lub réownowazne, PN-88/B 0625 lub
réwnowazne, PN-ENV 206-1 Ilub réwnowazne, PN-63/B-06251 Ilub réwnowazne, PN-EN 10080:2007 Ilub
rébwnowazne.

5.2. Zakres wykonania robét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
i mozna je rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢é wykonywane 2z elementdw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w
normie PN-S10040:1999 lub réwnowazne. Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub
sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
ani na skutek zetknigcia sie z masg betonowa. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy.
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Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K27. Deski grubosci nie
mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw
sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania. Przed
przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode,
l6d, lidcie, elektrody, gwoZzdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych
przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywaé zgodnie z ST-B-13 ,Rusztowania” - dotyczacg wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane
metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji. Stal pokrytg rdzg
oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodka.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych
odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac. Prety ucina sie z dokfadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy
pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej. Giecie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie
z dokumentacjg projektowa. Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia
deskowan, pomostow transportowych, urzadzeh wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych
pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu
zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé¢ na
podbetonie. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw
zapewnienia otuliny, a szczegodlnie podktadek z pretdow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian
licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych. Rodzaj podktadek
dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora. Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez
spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwadjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

*  przy $rednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,
* przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw
zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Ukladanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. taczenie
pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042 lub réwnowazne. Do zgrzewania i spawania pretdw moga by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna
na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
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5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny byé wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999 lub réwnowazne. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$S¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999 lub réwnowazne.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowe;.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze swiezym przez:

0 usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

1 obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w
ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczes$niejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres

pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa

powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
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Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgcji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999
lub réwnowazne. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-88/B-32250 lub
rownowazne. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych zgodnie z normg PN-63/B-06251 lub rbwnowazne.

6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagania ogoélne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 Ilub réwnowazne oraz
niniejszej ST. Ocena poszczegodinych etapdéw robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczgce kontroli jako$ci rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez Inspektora i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 lub réownowazne i PN-93/S-10080 lub réwnowazne oraz niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

+ sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
* sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

+ sprawdzeniu statecznosci deskowania,

+ sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

+ sprawdzeniu czystosci deskowania,

* sprawdzeniu powierzchni deskowania,

» sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

* sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

* sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

+ sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowaé zgodnie z ST-B-13 ,Rusztowania” - dotyczgcg wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa oraz odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 lub rownowazne i PN-91/S-10042 lub réwnowazne, PN-EN
10080:2007 lub réwnowazne, a takze niniejszej ST. Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg
powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PNS-10040:1999 Iub réwnowazne, PN-88/B-08250 Iub réwnowazne i niniejszg ST, oraz gromadzenie,
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przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych
materiatow.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-

S-10040:1999 lub réwnowazne, PN-88/B-06250 lub réwnowazne i niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 Iub
réwnowazne oraz niniejszej ST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 lub réwnowazne oraz
niniejszg ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 lub réwnowazne oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton
Beton powinien mie¢ wilasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 Ilub réwnowazne oraz
niniejszej ST.

6.2.9. Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy PN-
S10040:1999 lub réwnowazne oraz niniejszej ST. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej
przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

*  kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkciji,

* sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

* sprawdzeniu betoniarki,

* sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej,
* sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

* sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
» sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Jednostkami obmiarowymi
sa:

- 1m® (1 metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych,
» 1t (1 tona) wykonania i montazu zbrojenia,

zgodnie z przedmiarem robot.
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8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, umowsg, ST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych
normach daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

» dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkciji,

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

* oczyszczenie podtoza,

* wykonanie deskowania z rusztowaniem,

» pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

* oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

* przyciecie, wygiecie i fgczenie zbrojenia,

* montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

* oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

* przygotowanie mieszanki betonowej,

+ ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

+ pielegnacje betonu,

* rozbiérke deskowania i rusztowan,

* usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

» oczyszczenie terenu robét z odpadoéw i usunigecie ich poza teren robot,

* wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub
zleconych przez Inspektora.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykly,

PN-EN 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnos¢,

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku,

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw,

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie,

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodno$ci,

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie,

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju,

PN-1SO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane,

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju,

PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu,

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
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PN-91/M-69430
PN-92/D-95017
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000
PN-EN 10080:2007

lub réwnowazne.

10.2. Inne dokumenty

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania,

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspdlne wymagania i badania,

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe.

Wspdlne wymagania i badania,

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia,

Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia,

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja,
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia,
Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych,

Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania,

Stal do zbrojenia betonu. Postanowienia ogoine,

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019r. poz. 2166 z pdzniejszymi zmianami),
2) Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881

pbézniejszymi zmianami),

z

3) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz. 360 z

pbézniejszymi zmianami).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-04 Izolacje przeciwwilgociowe
CPV: 45320000-6 Roboty izolacyjne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, Zzelbetowych lub stalowych dla
zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowa budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, Zelbetowych i stalowych, zwigzanych z
realizacjg zadania wskazanego w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, umowsg, ST i poleceniami
Inspektora. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogoline”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogoéine
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami umowy, ST i dokumentacji
projektowe;j.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

» ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201 poz. 2016 z
pbzniejszymi zmianami),

» ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz.1360 z
pbzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw lub dokumenty réwnowazne.
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Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zZelbetowych i
stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materiatdbw zgodnych z dokumentacjg projektowa, wybranych
przez wykonawce i posiadajgcych aprobate techniczng lub réwnowazne, do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych
Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw wybranych przez wykonawce oraz byé zgodne z normami: PN-
EN ISO 8504-1:2002 lub réwnowazne, PN-EN 1SO 8504-2:2002 lub réwnowazne, PN-EN I1SO 11124-1:2000 lub
réwnowazne oraz PN-EN ISO 11126-1:2001 lub réwnowazne.

2.2.2. Materialy do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z ST.

2.2.3. Izolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow
wybranych przez wykonawce oraz w przypadku izolacji bitumicznych zgodnie z normg PN-69/B-10260 Iub
rébwnowazne.

2.2.3.1. lzolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

+ roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-B-24620:1998 lub réownowazne,

* inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw wybranych przez wykonawce i posiadajgce aprobaty techniczne lub
réwnowazne, do tego typu zastosowan.

2.2.3.2. Izolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goragco mogg by¢ stosowane nastepujace materiaty:

+ lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-24625:1998 Ilub
rébwnowazne,

* papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B-04615 lub réwnowazne, PN-
92/B-27618 lub réwnowazne, PN92/B-27619 lub rownowazne oraz PN-B-27620:1998 lub réwnowazne,

* inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw wybranych przez wykonawce i posiadajgce aprobaty techniczne lub
réwnowazne, do tego typu zastosowan.

2.2.4. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

+ geowldknine odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 13252:2002 lub réwnowazne,

+ zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajgcych sie z
gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w
kartach technologicznych stosowanych materiatébw wybranych przez wykonawce. Sprzet wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaC wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdlne
wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w
ST-0-00 ,Wymagania ogodlne”. Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta
wybranego przez wykonawce, w taki sposob, aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonanie robot powinno
by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatdw wybranych przez wykonawce, normg PN-69/B-10260 lub
réwnowazne. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do
+35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania
robot powinna by¢ nie wieksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST-B-13 ,Rusztowania” - dotyczacej
rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050 lub
rownowazne, PN-EN 1SO 4618-3:2001 lub réwnowazne, PN-EN ISO 12944-4:2001 lub réwnowazne, PN-EN ISO
8504-1:2002 lub rownowazne, PN-EN I1SO 8504-2:2002 lub réwnowazne, PN-ISO 8501-1:1996 lub réwnowazne,
PN-ISO 8501-2:1998 lub réwnowazne, PN-70/H-97051 lub réwnowazne oraz PN-70/H-97052 lub réwnowazne.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji wybranego przez wykonawce
podanymi w Kkartach technicznych stosowanych materiatbw wybranych przez wykonawce. Powierzchnie
przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych producenta
wybranego przez wykonawce i aprobatach technicznych lub réwnowazne, odno$nie co najmniej:

+ stanu podtoza,
+ temperatury,
» wilgotnosci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢é oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usung¢ wszystkie luzne
czesci i substancje zakidcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki Srodkoéw pielegnacyjnych i
zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a wieksze ubytki wypemié, zgodnie
z zaleceniami ST. Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
producenta materiatéw izolacyjnych wybranego przez wykonawce. | odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny byé
zgodne z zaleceniami producenta materiatdbw do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych wybranego przez
wykonawce. Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym
powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatdbw wybranych przez wykonawce i ich aprobatach technicznych lub
réwnowazne, odnosnie co najmniej:

* wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
+ temperatury podtoza,
» wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, Zze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o
wiekszej wilgotnosci),
* wieku betonu.
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5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych przez
producenta materiatu izolacyjnego wybranego przez wykonawce lub bedgcych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng producenta wybranego przez wykonawce i aprobatg techniczng lub
rébwnowazne.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej
Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagarn dokumentacji projektowe;j,
odpowiednich norm, kart technicznych producenta wybranego przez wykonawce i aprobat technicznych lub
réwnowazne. Metody wykonania izolacji:

* malowanie pedzlem,

* nanoszenie watkiem,

* natryskiwanie,

* szpachlowanie,

» przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta wybranego
przez wykonawce zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza. Podtoze oraz
kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora. Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze
nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Budowy.

5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowienn ST dotyczgcej wykonywania konstrukcii
betonowych i Zelbetowych, jak i niniejszej ST.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.
Kontrola robét obejmuje:

+ stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta wybranego przez wykonawce,

+ sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu wybranego przez
wykonawce,

* sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

* kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod wzgledem
réwnosci, braku plam i zabrudzen),

* kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

* kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

* oznaczenie rzeczywistej grubosci powioki (grubos¢ powtoki winna byé zgodna z warto$cia podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta wybranego przez wykonawce; grubosc te okresla
sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora; grubos¢ okresla
sie metodami nieniszczgcymi lub niszczgcymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng lub réwnowazne,

* kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

* kontrole wykonania warstwy ochronnej,

* o0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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7. Obmiar roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest
1m? (1 metr kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robét.

8. Odbior robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Podtoze oraz kazda
nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora. Przystgpienie do kolejnych etapéw robo6t moze
nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Budowy. Wykonanie izolacji uznaje sie
za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

* prace przygotowawcze,

+ dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

* montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

* montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

* przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

* przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji,

+ wykonanie warstwy gruntujgcej,

* wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

* wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

* wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,
* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
* gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 1: Zasady ogdine,
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na gorgco,
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan,
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego,
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej,
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych,
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 3:

Przygotowanie powierzchni i metody naktadania,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-05 Konstrukcje metalowe
CPV: 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji metalowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku
zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz elementdw konstrukcji stalowych zwigzanych z realizacjg zadania jak w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z umowa, dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami ST, umowy i dokumentacji
projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

+ ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019r. poz. 2166 z pdzniejszymi zmianami),

* ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz. 1360 =z
pbézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw lub dokumenty réwnowazne. Materialy stosowane do
wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10050:1989 lub réwnowazne i PN-82/S-10052 lub réwnowazne.
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2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003 lub réwnowazne, PN-EN 10027-1:1994 lub réwnowazne, PN-EN 10027-
2:1994 lub réwnowazne, PN-EN 10021:1997 lub rownowazne, PN-EN 10079:1996 lub rownowazne, PN-EN
10204+Ak:1997 lub réwnowazne, PN-90/H-01103 lub réwnowazne, PN-87/H-01104 lub réwnowazne, PN88/H-
01105 lub réwnowazne.

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

» dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407 Iub réwnowazne, PN-H-93419:1997
lub réwnowazne, PN-H-93452:1997 lub rownowazne oraz PN-EN 10024:1998 lub réwnowazne,

» ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 lub réwnowazne, PN-H-93400:2003 lub
réwnowazne oraz PN-EN 10279:2003 lub réwnowazne,

+ teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 lub réwnowazne, oraz PN-EN 10055:1999
lub rébwnowazne,

+ katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 lub réwnowazne, oraz PN-EN
10056-2 :1998 lub réownowazne, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 lub rownowazne,

* rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 lub réwnowazne oraz PN-EN 10210-
2:2000 Ilub roéwnowazne. Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiada¢ co najmniej nastepujgcym wymaganiom:

» mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
* mie¢ trwate ocechowanie,
* mieC wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:
* blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994 |lub réwnowazne,
* blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994 lub réownowazne,
* blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127 lub rbwnowazne,
* bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325 |lub réwnowazne.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ co najmniej nastepujagcym
wymaganiom:

* miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
* miec¢ trwate ocechowanie,
* mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:
+ ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 Iub réwnowazne
oraz PN-EN 10219-2:2000 lub réwnowazne,
» ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00 lub rownowazne, PN-73/H-
93460.01 lub réwnowazne, PN-73/H-93460.02 lub réwnowazne, PN-73/H-93460.03 lub réwnowazne, PN-
73/H-93460.04 lub réwnowazne, PN-73/H-93460.05 lub rownowazne oraz PN-73/H-93460.0 lub réwnowazne.

2.2.2. kaczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-ISO 1891:1999 Ilub réwnowazne, PN-ISO 8992:1996 Iub réwnowazne oraz PN-82/M-82054.20 Iub
réwnowazne, a ponadto:
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*  Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002 lub réwnowazne, PN-61/M-82331 lub
réwnowazne, PN-91/M-82341 lub réwnowazne, PN91/M-82342 lub réwnowazne oraz PN-83/M-82343 Ilub
rébwnowazne,

* nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171 lub rbwnowazne,

+ podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002 Ilub réwnowazne, PN-ISO
10673:2002 lub réwnowazne, PN-77/M82008 lub réwnowazne, PN-79/M-82009 lub réwnowazne, PN-79/M-
82018 lub rownowazne, oraz PN-83/M-82039 lub réwnowazne,

* nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 lub réwnowazne oraz PN-88/M-82954 |ub
rébwnowazne.

2.2.3. Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000 Iub
réwnowazne, a ponadto:

» elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430 lub rébwnowazne,

» drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002 lub rbwnowazne,

+ topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 lub rownowazne
oraz PN-67/M69356 lub rownowazne.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy
uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych z bali
lub desek na wyréwnanej do poziomu podtozu. Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub
skrzynkach.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:

* spawarkami,
* palnikami gazowymi,
»  zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegolnych elementéw konstrukciji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w
ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadac
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp.
Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac¢ powstania nadmiernych deformacji,
naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem. Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco i na wiasny koszt.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonywania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonanie robét powinno
by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 lub réwnowazne, PN-82/S-10052 lub réwnowazne.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

» gatunku stali,

* asortymentu,

*  wilasnosci,

* wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyiki wg
PN89/S-10050 Ilub réwnowazne, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢
zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora. Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢
wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050 lub
réwnowazne. Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elementow
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykéw — z
zachowaniem wymagahn wg PN-89/S-10050 lub réwnowazne, PN-87/M-04251 lub réwnowazne i PN-EN ISO
9013:2002 lub réwnowazne.

5.2.2. Spawanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ sie zgodnie z normg PN-89/S-10050 lub réownowazne. Osoby kierujgce spawaniem i
spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia wymagane przepisami lub normami. Elementy stalowe
konstrukcji spawane sg w wytwdrni wybranej przez wykonawce w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja
projektowg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i ocenie jakosciowej. W kazdej fazie wykonywania
konstrukcji stalowej Inspektor moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie
poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

5.2.3. Potaczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

+ trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu mtotkiem,

» gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci fgczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
Zwoje,

» Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego
montazu w wytworni wybranej przez wykonawce.
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5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ w wytworni wybranej przez wykonawce zgodnie z ST.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca powinien zapoznac sie z protokotem odbioru konstrukciji
od wytwoércy wybranego przez siebie i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca
powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i dokumentacji projektowej. Do
montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania, lub specjalistyczne platformy podnosnikowe. Konstrukcja
rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

* sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,
* sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,
» sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
Kolejne elementy konstrukcji mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé:

* potozenie osi konstrukcji,
* potozenie osi dzwigaréw,
» potozenie i rozstaw elementéw mocujgcych,
* po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:
» potozenie osi dzwigaréw,
» niwelete punktéw charakterystycznych,
» zgodnos¢ przekroju poprzecznego i podtuznego.

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Powierzchnie tagczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen.
Spoiny powinny posiadaé klase zgodng z dokumentacjg projektowg. Spoiny czotowe powinny by¢ wykonane takg
technologig, aby gran byla jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i ocenie jakosci.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 lub
réwnowazne i niniejszej ST. Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.
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6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

6.2.2.Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 lub réwnowazne oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

* kontrola stali,

+ sprawdzenie elementow stalowych,

» sprawdzenie wymiarow konstrukcii,

* sprawdzenie potgczen,

+ sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

+ sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukcii,

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

» sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

» sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,

» kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

* kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 lub réwnowazne oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

6.2.3.1 Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:

+ sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu

+ sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

+ sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows,

* kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

+ sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz w
istniejgcej konstrukcji.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robo6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest 1t
(1tona) — zgodnie z przedmiarem robét.
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8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Odbidr konstrukcji na
budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu odbioru konstrukcji w wytworni wybranej przez wykonawce
wraz z oswiadczeniem wytwdrni, Zze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Wykonane i
zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania
w istniejgca konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

+ wykonanie i zmontowanie konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa, atestem
producenta materiatéw wybranego przez wykonawce i oceng jakosci wykonania rob6t na podstawie pomiaréw i
badan,

* prace przygotowawcze,

+ dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

+ sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

* badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

+ scalanie elementow i ich spawanie,

* montaz prébny konstrukcji,

* oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu,

+ wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,

+ gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-S-10050:1989
PN-82/S-10052
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania,

Konstrukcje stalowe. Projektowanie,

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali,

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,
Stal. Wyroby. Terminologia,

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne,

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie,

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport,

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco,

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE walcowane na gorgco.
Wymiary,

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary,
Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow,

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne,

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary,

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw
i masy,
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PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10210-1:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN I1SO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341

lub réwnowazne.

10.2. Inne dokumenty

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

Stal. Teowniki walcowane na gorgco,

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiardw,
Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary,

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancje ksztattu i wymiarow,

Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw,

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy,

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary,

Stal. Blachy grube. Wymiary,

Blachy stalowe Zeberkowe,

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana,

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych,

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia,

Czesdci zlgczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek,

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport,
Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B,

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym,

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim,

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 2166 z pdzniejszymi zmianami),
2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z pozniejszymi

zmianami).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-06 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukciji

stalowych
CPV: 45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich dla zadania pn.:
Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w
Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich dla zadania wskazanego w pkt.
1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, umowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogéine”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoéine
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszag by¢ zgodne z wymaganiami umowy, ST i dokumentacji
projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

» ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 2166 z pdzniejszymi zmianami),

» ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166 poz. 1360 z
pbzniejszymi zmianami).
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw lub dokumenty réwnowazne. Do wykonywania powtok
malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie powtok malarskich zgodnych z
dokumentacjg projektowg i ST, posiadajgcych aprobate techniczna do tego typu zastosowan lub réwnowazne.

2.2. Wymagania szczegoétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich sg wskazane ponize;.

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw wybranych przez wykonawce oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002 lub
rownowazne, PN-EN SO 85042:2002 lub réwnowazne, PN-EN 1ISO 11124-1:2000 lub rownowazne oraz PN-EN
1ISO 11126-1:2001 lub réwnowazne.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow
wybranych przez wykonawce oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001 lub réwnowazne, PN-EN I1SO
12944-5:2001 lub réwnowazne oraz PN-89/C81400 lub rownowazne. Materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST. Farby
powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-8140 lub réwnowazne oraz wg kart technologicznych
materiatéw wybranych przez wykonawce.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet
powinien by¢é zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatébw wybranych
przez wykonawce. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania
ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w
ST-0-00 ,Wymagania ogolne”. Materiatly malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta
wybranego przez wykonawce, w taki sposob, aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed
wylaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Wykonanie robot
powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 lub réwnowazne. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania
robot powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robdt powinna byé nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robét
5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST-B-13 ,Rusztowania” - dotyczacej

rusztowan.
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5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050 lub
rownowazne, PNEN I1SO 4618-3:2001 lub réownowazne, PN-EN 1ISO 12944-4:2001 lub réwnowazne, PN-EN ISO
8504-1:2002 lub rownowazne, PN-EN I1SO 8504-2:2002 lub réwnowazne, PN-ISO 5501-1:1996 lub réwnowazne,
PN-S 8501-2:1998 Iub réwnowazne, PN-70/H-97051 lub réwnowazne oraz PN-70/H-97052 lub réwnowazne.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta materiatdw wybranego przez
wykonawce, podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatdbw wybranych przez wykonawce.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych producenta wybranego przez wykonawce i aprobatach technicznych lub rownowazne, co
najmniej odnosnie:

+ stanu podtoza,
* temperatury,
* wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg Srodkéw gruntujgcych, zgodnie z kartg techniczng
producenta wybranego przez wykonawce i aprobatg techniczng lub rownowazne.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdw zgodnie z kartg techniczng producenta
wybranego przez wykonawce i aprobatg techniczng lub rbwnowazne. Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen
antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich winny byé prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych producenta wybranego przez
wykonawce i aprobat technicznych lub réwnowazne.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
* malowanie pedzlem,
* nanoszenie watkiem,

* natryskiwanie.

Przy nakfadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta wybranego przez
wykonawce zakresOw temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Kontrola robot
obejmuje:

. stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta wybranego przez wykonawce,

. sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu wybranego przez
wykonawce,

. sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

. kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

. kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng

jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.).

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest
1m? (1 metr kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robét.

8. Odbiér robot

Ogdélne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Do odbioru koncowego
Wykonawca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dziennik
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru cze$ciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, umowg, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6
niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

* prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

* montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

* montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

* przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

* przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

* wykonanie warstwy gruntujgce;j,

* wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
* gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-EN ISO 8504-1:200 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.

Czesc¢ 1: Zasady ogdlne,

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.

Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-Scierna,

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-$cierne;.

Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja,

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja,

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 1:0gdlne wprowadzenie,
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PN-EN ISO 12944-5:2001
PN-89/C-81400
PN-89/5-1005

PN-EN I1SO 12944-7:2001

PN-EN I1SO 4618-3:2001

lub réwnowazne.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie,

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport,

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania,

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich,

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania,
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-07 Konstrukcje murowe
CPV: 45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru murow
zewnetrznych i wewnetrznych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowa budynku zaplecza
sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w
Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz PN-EN 771-1: 2006 lub
rébwnowazne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
umowa, ST i poleceniami Inspektora

2. Materiaty
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 lub réwnowazne
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

Cegty ceramiczne petne - PN-B-12050:1996 lub réwnowazne, PN-B-12051:1996 lub réwnowazne, Pustaki $cienne
ceramiczne - PN-B-12055:1996 lub réwnowazne, PN-B-12055/Az1:1998 lub réwnowazne, Elementy ceramiczne
poryzowane PN-B-12069:1998 lub réwnowazne, PN-B-12069/Az1:2002 lub réwnowazne, PN-EN 771-1: 2007 lub
réwnowazne, Cegty ceramiczne kratéwki PN-B-12011:1997 lub réwnowazne.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek
objetosciowy skiadnikéw zaprawy dla marki 30: cement: ciasto wapienne: piasek, Orientacyjny stosunek
objetosciowy skfadnikdéw zaprawy dla marki 50: cement: ciasto wapienne: piasek 1:0,3:4; 1:0,5: 4,5; cement:
wapienne hydratyzowane: piasek 1:0,3:4; 1:0,5: 4,5. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
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wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki min. 25 i 35 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty mozna wykonac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Materiaty i elementy mogg by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Mury nalezy wykonywaé
warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci
z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki
dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wczeéniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych. Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. Mury grubosci mniejszej niz
1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C. W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy
lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy. W
przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z
cegly petnej. Konstrukcje murowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z PN-B-03002:1999 lub réwnowazne. Zaprawy
murarskie nalezy wykonywac zgodnie z PN-90/B-14501 lub réwnowazne.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST-0-00 ,WWymagania ogdlne”.

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
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6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robot
jest—1 m?® (1 metr kwadratowy) muru i Scianki w stanie surowym — zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbior robét

Ogdélne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”. Odbiér rob6t murowych
powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdt
murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegodlnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw:

Warto$¢ odchytki
Rodzaj odchyiki dopuszczalnej w
[mm]

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
- na dlugosci 1m
- na catej powierzchni $ciany 10
Odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi:
- na wysokosci 1m 3
- na wysokosci 1 kondygnaciji
- na catej wysokosci $ciany 15
Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy
muru:
- na dlugosci 1m 1
- na catej dtugosci budynku 10
Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni ostatniej warstwy
muru:
- na dlugosci 1m
- na catej dtugosci budynku !

10
Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego
w projekcie:
- na diugosci 1 m 3

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:
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* prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatéw i sprzetu przewidzianych do wykonania robot,

* wykonanie Scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,

+ ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

* wykonanie prac wykonczeniowych,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
* gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdét.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne,

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki,

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami,

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.,

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25,

PN-86/B-30020 Wapno,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy,
PN-EN 771-1: 2006 Wymagania Dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-08 Konstrukcje drewniane
CPV: 45223800-4 Montaz i wznoszenie gotowych
konstrukcji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zadaszenia z drewna klejonego dla zadania pn.: Modernizacja boiska
pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich -
Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenie podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach i przepisach Prawa budowlanego.

Drewno klejone - element konstrukcyjny uformowany przez zestawienie warstw tarcicy réwnolegle do przebiegu
widkien. Z drewna klejonego wykonuje sie: dzwigary, belki, konstrukcje przekryé, stupy, konstrukcje schodéw.
Norma PN-EN 1194:2000 - ,Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie
wartosci charakterystycznych" lub réwnowazne, klasyfikuje drewno klejone, w zaleznosci od wytrzymatosci
charakterystycznej na zginanie, na klasy: GL 24, GL 28, GL 32, GL 36.

1.4. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem i
montazem konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie, a w szczegblnoéci z:

. wykonaniem dzwigaréw dachowych,
. wykonanie konstrukcji drugorzednej np. prefabrykowane elementy dachowe.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
umowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”.

21. Wymagania, parametry minimalne

Catos¢ konstrukcji wykonana z drewna klejonego swierkowego klasy min. GL28h, oraz min. GL24 wg PN-EN
1194:2000 lub réwnowazne, min. EC5 o wiasciwosdciach mechanicznych odpowiadajgcych wymaganiom PN-EN
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338 lub réwnowazne, oraz PN-81/B03150.01 lub réwnowazne. Tarcica przed rozpoczeciem produkcji powinna by¢
sktadowana i suszona. Przed potgczeniem desek w jeden element dokonywany jest pomiar wilgotnosci (12% +2%) i
oceny klasy tarcicy. Do wykonywania konstrukcyjnych elementéw klejonych warstwowo nalezy zastosowaé zywice
melaminowo-mocznikowo-formaldehydowg spetniajgcg wymagania PN-EN 301 i 302 lub réwnowazne lub materiat
réownowazny oraz PN/B-03150.01 lub réownowazne. Grubosé poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ min.
40 mm. Potgczenia warstw na dtugosci elementéw klejonych nalezy wykonywac¢ na ztgcza klinowe. Warunki
klejenia muszg zapewni¢ warunki wytrzymato$ci ztgczy klinowych na zginanie, zgodnie z wymaganiami PN-81/B-
03150.03 lub réwnowazne. Rozwarstwienie spoin klejowych powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 lub
réwnowazne. Ksztatt elementéw musi byé zgodny z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
elementéw powinny byé zgodne z wymaganiami PN-EN 390 lub réwnowazne, jednak nie wiecej niz wynika z
przyjetego sposobu montazu i zatozonej doktadnosci. Drewno powinno by¢ sortowane wytrzymatosciowo zgodnie z
PN-EN 518 lub réwnowazne dla sortowania metodg wizualng lub PN-EN 519 lub réwnowazne dla sortowania
metodg maszynowg. Maksymalny procent rozwarstwienia oraz rozwarstwienie catkowite w procentach wg PN-EN
391 lub réwnowazne. Zniszczenie drewna w procentach wg PN-EN 392 lub réwnowazne. Elementy z drewna
klejonego nalezy wykona¢ w zaleznosci od wymagan jako jednorodne drewno klejone warstwowo: drewno klejone
warstwowo, ktérego przekrdj poprzeczny tworzg warstwy tarcicy jednakowej jakosci i tego samego gatunku
botanicznego lub kombinacji gatunkéw. Kombinowane drewno klejone warstwowo: drewno klejone warstwowo,
ktérego przekrdj poprzeczny tworzg warstwy tarcicy réznych jako$ci tego samego gatunku botanicznego lub
kombinacji tych gatunkéw. Konieczne jest przygotowanie wszystkich wycie¢ oraz otworéw w zakfadzie
produkcyjnym wybranym przez wykonawce ze wzgledu na odpowiedzialno$¢ konstrukcji i wymagang duza
doktadno$¢ w tacznikach chowanych (wzgledy konstrukcyjne, p.poz i estetyczne). Nie dopuszcza sie wykonywania
w elementach z drewna klejonego i stalowych wycie¢ oraz otwordéw na placu budowy. Wszystkie elementy z drewna
klejonego muszg by¢ wykonane w technologii cyfrowej obrébki drewna lub rownowazne oraz zgodnie z PN-EN 386
lub réwnowazne. Wszystkie elementy z drewna klejonego muszg posiada¢ certyfikat CE, deklaracje lub
rownowazne producenta wybranego przez wykonawce oraz certyfikat produkcji zgodnie z PN-EN386 Ilub
réwnowazne. Elementy stalowe zaprojektowano ze stali klasy min. S355 oraz min. S235. Laczniki stalowe muszag
by¢ zabezpieczone przed korozjg przez cynkowanie zanurzeniowe. Przy spawaniu oku¢ przestrzegac¢ zasad doboru
elektrod do danego rodzaju stali, zachowujgc zawarte w normie PN-90/B-03200 lub réwnowazne pkt. 6.3,
wymagania i zalecenia odnos$nie zasad spawania (grubo$¢ spoin, jako$¢ spoin, metody sprawdzania).

2.2. kaczniki, parametry minimalne

Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte karbowane wg PN-70/5028-12 lub réwnowazne.

Sruby
Nalezy stosowac:

- Sruby z tbem sze$ciokgtnym wg PN-EN — ISO 4014:2002 lub réwnowazne,
- Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121 lub réwnowazne.

Nakretki:
Nalezy stosowac:
- Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002 lub réwnowazne.

Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac: Podktadki okragte oraz okragte powiekszane wg PN-82005 lub réwnowazne oraz PN-201 lub
rébwnowazne.

Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:

- Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501 lub réwnowazne,
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- Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503 lub rownowazne,
- Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505 lub réwnowazne.

2.3. Srodki ochrony drewna

Elementy drewniane muszg by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej metodg powierzchniowg. Elementy z
drewna klejonego zabezpieczy¢ nalezy lakierem do drewna zabezpieczajgcym przed sinizng, grzybami oraz
owadami. Zabezpieczenie nalezy nanosi¢ pedzlem (nie stosowac natrysku!). Nalezy wykona¢ gruntowanie do
ochrony przed sinizng, grzybami i owadami. Czas suszenia ok. 12 godzin. Powtoka nawierzchniowa - preparat
barwny nierozcienczony. Czas suszenia ok. 12 godzin. Wiasna barwa drewna wptywa na koncowy odcieh barwy.
Najlepszg odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych wykazujg srednie odcienie, przy ekstremalnych
warunkach klimatycznych nalezy unikaé zbyt jasnych i zbyt ciemnych odcieni. Pozgdana ochrona przed sinizng wg.
PN-EN 152-1 lub réwnowazne, niszczgcymi drewno grzybami wg. PN-EN 113 lub réwnowazne i zabezpieczenie
przed atakiem owadoéw wg. PN-EN 46 lub réwnowazne. Przewidziane w projekcie taczniki stalowe konstrukcii
dachu sg wykonane ze stali zwyktej gatunkéw min. S235, oraz min. S355, i sg zabezpieczone przez ocynkowanie.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym lub odizolowanym od
elementoéw warstwa folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych
w taki sposdb aby nie powodowac ich deformaciji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna byé
mniejsza od 20 cm. tgczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor. Odbiér materiatow
z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Roboty nalezy wykonaé przy
uzyciu sprzetu wskazanego w ST i dokumentaciji projektowe;.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Materiaty i elementy mogg by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT - przygotowanie i montaz konstrukcji

5.1. Roztadunek

- do wykonania dostawy elementéw konstrukcji przewidziane jest zastosowanie specjalistycznego sprzetu
samochodowego kotowego — ciggnikéw siodtowych oraz diuzyc przystosowanych do transportu elementéow
o dlugosci przewidzianej projektem wykonawczym,

- roztadunek elementéw konstrukcji moze by¢ wykonany tylko w miejscu zatwierdzonym przez Inspektora, w
bezposredniej bliskosci miejsca wykonywania montazu konstrukgciji,

- do rozladunku nalezy uzy¢ dzwigu kotowego o udzwigu i wysiegu dostosowanym do masy i wymiaréw
elementéw oraz do warunkéw panujgcych na placu budowy,

- podnoszenie dzwigaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zawiesi dzwigu i pasow dostosowanych do
masy i wymiaréw elementow,

- dzwigar w trakcie podnoszenia powinien znajdowac sie w pozycji poziomej lub pionowe;j,

- montaz pasow nalezy wykona¢ w odlegtosci 1/4 do 1/3 diugosci elementu liczac od jego konica,

- roztadunek ptatwi nalezy wykonaé pojedynczo lub jako elementy w paczkach nie przekraczajgc
dopuszczalnej no$nosci pasow i zawiesi dzwigu,

- przy montazu paséw i zawiesi dla prefabrykowanych elementéw dachowych obowigzujg te same zasady
jak dla dzwigaréw,
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elementy nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej, utozone kolejno na sobie z przektadkami z drewna
rozmieszczonymi maksymalnie co 6m, elementy powinny zosta¢ rozfoliowane i przekryte folig do momentu
wykonywania na nich prac z koniecznoscig zachowania swobodnej cyrkulacji powietrza, wysokos$é
sktadowania nie powinna by¢ wigksza niz 1,5m,

dopuszcza sie pozostawienie zafoliowanych elementéw drugorzednych do momentu wykonywania na nich
prac przygotowawczych. Wysokos$¢ sktadowania nie powinna by¢ wieksza niz 1,5m,

pokrycie dachowe nalezy wykona¢ w przeciggu 14 dni po zmontowaniu konstrukcji.

5.2. Montaz oku¢

= frasowanie punktéw podparcia dzwigarow (wyznaczenie osi konstrukcyjnych obiektu) musi by¢

wykonane w oparciu o operat geodezyjny,

= montaz oku¢ podporowych dzwigaréw za pomocg kotew wklejanych,
= montaz oku¢ drugorzednych nalezy wykona¢ na elementach jeszcze w miejscu ich sktadowania przed

podnoszeniem ich w celu zamontowania.

5.3. Przygotowanie elementéw konstrukcji

Nie dopuszcza sie wykonywania w elementach z drewna klejonego i stalowych wycie¢ oraz otworéw na placu
budowy. Wszystkie elementy z drewna klejonego muszg by¢ wykonane w technologii cyfrowej obrébki drewna lub
réownowazne oraz zgodnie z PN-EN 386 lub réwnowazne.

5.4. Montaz elementéw konstrukcji

prace nalezy rozpoczg¢ od montazu dzwigara gtéwnego z drewna klejonego,

montaz paséw i zawiesi wykona¢ w taki sposéb aby umozliwi¢ podnoszenie dzwigara w pionie,
podnoszenie elementéw nalezy wykonaé z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci z uwzglednieniem
panujgcych warunkéw pogodowych, zwtaszcza wiatru,

po obsadzeniu elementu nalezy go wypionowa¢ i zabezpieczyé przed przemieszczeniem odciggami
linowymi — na tym etapie nie montowac¢ dzwigaréw za pomocg $rub,

montaz drugiego dzwigara odbywa sie w taki sam sposéb jak dZzwigara pierwszego,

montaz kolejnych elementéw odbywa sie w taki sam sposéb jak w przypadku pierwszych dzwigaréw,

dla usztywnienia kolejnych dzwigaréw nalezy montazowo zatozyé co najmniej 2 dachowe elementy
prefabrykowane w poblizu podpér dzwigara,

po montazu wszystkich dzwigarow nalezy wypetni¢ pola wszystkimi dachowymi elementami
prefabrykowanymi i ostatecznie wypoziomowac oraz usztywni¢ konstrukcje dachu,

w celu zakonczenia montazu nalezy wykonac¢ docelowe potgczen poprzez zatozenie srub oraz wykonanie
gwozdziowan,

przed obiorem konstrukcji nalezy wykona¢ tzw kosmetyke konstrukcji polegajgcg na czyszczeniu
zabrudzen i usunieciu uszkodzen po montazu na elementach konstrukgciji.

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ z podnos$nika koszowego o nosnosci minimum 200kg lub rusztowan
wiezowych z zachowaniem przepiséw dotyczgcych uzytkowania w/w sprzetu oraz wszelkich zasad bezpieczenstwa
obowigzujgcych przy pracy na wysokosciach oraz montazach konstrukcji wielkowymiarowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie wykonywania konstrukcji nalezy zbadac:

- zgodnos¢ wykonania elementéw konstrukciji drewnianej z dokumentacjg techniczna,
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardow,

- stan zabezpieczenia konstrukcji,

- poprawno$¢ ustawienia konstrukcji na Scianach,

- prawidtowos$¢ montazu elementéw zgodnie z dokumentacja techniczna,

- stan techniczny i jako$¢ ztgczy elementdéw drewnianych.
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7. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, umowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania PB
i PW. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ kompletng dokumentacje powykonawczg. Drewno powinno miec
deklaracje zgodno$ci lub dokumenty réwnowazne.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostki obmiarowe
wskazano w przedmiarze robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

* prace przygotowawcze,

+ dostarczenie materiatéw i sprzetu przewidzianych do wykonania robét,

» ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan, podestow,

* wykonanie i montaz kompletnych konstrukcji drewnianych,

* wykonanie prac wykonczeniowych,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
* gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie,

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine dotyczace
tarcicy,

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspdine dla
drewna okragtego i tarcicy,

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi,

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.,

PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych,

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy

wytrzymatosci i okreslenie wartosci charakterystycznych,

lub rwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-09 Pokrycie dachu
CPV: 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem pokry¢ dachowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg
budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego
przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachu i obejmuja:

1.3.1  wykonanie pokrycia bitumicznego z dwdch warstw papy termozgrzewalnej.
1.3.2 wykonanie obrébek blacharskich.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
umowa, ST i poleceniami Inspektora.

2 Materiaty, parametry minimalne

2.1 Wpusty dachowe
Wopusty dachowe do grawitacyjnego odwadniania dachu.

2.2 Asfaltowy roztwor gruntujacy modyfikowany elastomerem typu SBS

Wg. PN-B-24620:1998 + PN-B-24620:1998/Az1: 2004 ,Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno”
lub rébwnowazne.

2.3 Papa asfaltowa podktadowa - pokrycie dwuwarstwowe

Papa podktadowa — wg. PN-EN 13707+A2:2009 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie
do pokry¢ dachowych — Definicje i wlasciwosci” lub réwnowazne. Papa asfaltowa modyfikowana typu SBS na
osnowie z welonu szklanego, strona wierzchnia pokryta drobnoziarnistg posypkg mineralng, strona spodnia
profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

2.4 Papa asfaltowa wierzchniego krycia - pokrycie dwuwarstwowe

Papa wierzchniego krycia — wg. PN-EN 13707+A2:2009 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych — Definicje i wtasciwosci” lub rownowazne. Papa asfaltowa modyfikowana typu SBS
na osnowie z welonu szklanego, strona wierzchnia pokryta gruboziarnistg posypkg mineralng, strona spodnia
profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.
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2.5 Obroébki blacharskie
Z blachy aluminiowej powlekanej gr. min. 0,7 mm w Kkolorze szarym RAL 7015.

3 Sprzet

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodine”.

3.2 Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikacji

+ dzwig,

* wiertarka,

*  palniki i butle gazowe,
+ (gietarki,

* inne drobne narzedzia.

4 Transport

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

4.2 Transport materiatéw

Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w ST, dokumentacji projektowej i umowie, mozna
przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem badz
uszkodzeniem w czasie transportu.

5 Wykonanie robét pokrywczych dachu

5.1 Zasady ogodlne

Przed przystgpieniem do wykonania robét pokrywczych dachu nalezy dokona¢ pomiaréw, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie
precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu. Prace z uzyciem pap
asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C w przypadku pap modyfikowanych
typu SBS, +5°C w przypadku pap oksydowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach
bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od
osadzenia dybli drewnianych, wpustéw i innego oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali
dachowych (ogniomuréw, kominow, swietlikéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych
pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktadaé pasami réwnolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu (z uwagi ha spowodowang duzg masg mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas
zgrzewania). Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncéw do
Srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy, (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrzac palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik
wykonuje te czynnos$é, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o
szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu
rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak
dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki
moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.
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Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady: podituzny 8 cm, poprzeczny 12-15 cm. Zaktady powinny by¢
wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy
wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczegdlng starannoscig. Po utoZeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos¢é wykonania zgrzewdéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu
papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypaé posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia
estetyki dachu. W poszczegdélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby
zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach, zaleca
sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.2 Zasady przygotowywania podiozy

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych musza spetnia¢ kilka podstawowych wymogow.
Wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymato$¢ poditoza zapewniajgca przeniesienie wystepujgcych
obcigzen w czasie robét i w czasie eksploatacji dachu, wymagana jest réwnos¢ podioza, co ma istotny wptyw na
prawidtowy sptyw wody, przyczepno$¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia, podtoza powinny byé
odpowiednio zdylatowane, podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane
roztworem asfaltowym.

5.3 Podioze betonowe

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji termicznej, powinny mie¢ grubosc
min. 3,5 cm. Podioze nalezy zdylatowaé na pola o boku 1,5-2 m. Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac sie
z dylatacjami konstrukcyjnymi. Na przekryciu z sredniowymiarowych elementéw prefabrykowanych (np. ptytki
korytkowe) wymagane jest utozenie wylewki grubosci 3-4 cm. Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg
by¢ dojrzate i uzyska¢ przed utozeniem pokrycia papowego wilgotnos¢ mniejszg niz 6%. W przypadku wilgotnosci
wyzszej nalezy sie liczy¢ z obnizong przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem
pecherzy w pokryciu. Przed przystgpieniem do robot pokrywczych podioze nalezy zagruntowac roztworem
asfaltowym.

5.4 Obroébki blacharskie

Obrébki blacharskie z blachy aluminiowej powlekanej o grubosci min. 0,7 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢é zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchdéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

6 Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. W czasie wykonywania konstrukciji
nalezy zbadac:

- zgodnos¢ wykonania elementéw konstrukciji drewnianej z dokumentacjg techniczna,
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

- stan zabezpieczenia konstrukciji,

- poprawnos$¢ ustawienia konstrukcji na scianach,

- prawidlowos¢ montazu elementéw zgodnie z dokumentacjg techniczng,

- stan techniczny i jakos$¢ ztgczy elementoéw drewnianych.

7 Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (1 metr
kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robot.

8 Odbioér robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, umowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania
wskazane w tych dokumentach.
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8.1 Zakres odbioru
a) Odbiory robét pokrywczych powinny obejmowac:

8.1.1.1 Odbiory czesciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonywanych robot
pokrywczych.

8.1.1.2 Odbidr koncowy dokonywany po wykonaniu catos$ci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia na
okreslonym fragmencie dachu.

b) Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

8.1.1.3 Podtoza lub podktadu.

8.1.1.4 Jako$ci zastosowanych materiatow.

8.1.1.5 Dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.

8.1.1.6 Dokfadnosci wykonania elementéw obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

c) Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzaniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek dekarsko —
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

d) Oceny technicznej robét nalezy dokonaé w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzony komisyjnie. W
komisji powinni uczestniczy¢ Kierownik Budowy, Inspektor Nadzoru oraz inne zaproszone osoby.

e) Do odbioru koricowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréow czesciowych (miedzyoperacyjnych)
oraz Dokumentacje Projektowg i dziennik Budowy.

f) Jesli wykonane roboty budzg watpliwosci, co do poprawnos$ci wykonania nalezy podac je szczegétowym
ogledzinom lub badaniom potagczonym z wykonywaniem odkrywek. Zakres badan ustala komisja.

g) Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadzg wynik dodatni to wykonane roboty pokrywcze nalezy
uznac¢ za zgodne z niniejszymi ST i warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét.

h) W przypadku, gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny wéwczas cato$é
odbieranych robét pokrywczych lub tylko niewtasciwie wykonang ich czes$¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
niniejszymi ST i warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét.

i) W razie uznania catosci lub czeSci robo6t pokrywczych za niezgodne z niniejszymi ST i warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot komisja dokonujgca odbioru robét powinna doktadnie ustali¢ czy
nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty i nakazaé ponowne ich wykonanie, czy tez wykonaé
poprawki, ktére doprowadzg do zgodno$ci z wymaganiami niniejszych ST i warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét.

8.2 Odbior jakosci przygotowania podtoza

e Sprawdzenie czy powierzchnia piyt jest rowna i zostata oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen oraz
odpowiednio zagruntowana (réwniez elementy pionowe).
e Sprawdzenie czy zagruntowane podioze stanowi jednolita powloke i jest dobrze wyschniete.

8.3 Odbior wykonania warstwy wierzchniej

e Sprawdzenie wlasciwego wyptywu masy asfaltowej wzdtuz zaktadéow a tym samym odpowiedniego
zgrzania.

e Nalezy dopilnowaé wtasciwego wykonczenia na okapie poprzez zgrzanie i docisniecie watkiem do momentu
wyptywu masy.

e Nalezy sprawdzi¢, czy zaktad papy nawierzchniowej na kalenicy jest wladciwie dosunieta do kalenicy, a
zaktad obrébki nakrywajgcej z papy nawierzchniowe] jest wystarczajgcy i czy papy zostaty dokfadnie
zgrzane w tgczeniu.

8.4 Odbiér koncowy roboét pokrywczych dachu
Przy odbiorze kohcowym nalezy oceni¢ nastepujgce elementy:
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e Jednolito$¢ powierzchni,

e Prawidtowos¢ wykonanych zgrzewodw i ich szczelno$¢,

e Prawidtowe wykonanie i szczelnos¢ wszystkich obrébek,

e Prawidtowo$¢ wykonania wszystkich szczegotéw i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

* prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatéw i sprzetu przewidzianych do wykonania robét,

* wykonanie kompletnego pokrycia dachu z wszystkimi elementami i robotami,
*  roboty pokrywcze,

* montaz obrdbek blacharskich,

* wykonanie podktadow,

* wykonanie wpustéw,

» ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan, podestéw itp.,

* wykonanie robot wykonczeniowych,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
» gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdét.

10 Przepisy zwigzane

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych,

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno,

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania,

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco,
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego,
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej,

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym,
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywanej,

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej,

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze,

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze,

lub réwnowazne.

Strona 51 z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-10 Izolacja dachu
CPV: 45321000-3 Izolacja cieplna

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem izolacji cieplnych dachowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z
budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu
sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolaciji
cieplnych dachowych. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, umowa, ST i poleceniami Inspektora.

2 Materiaty, parametry minimalne

2.1 Folia paroizolacyjna
Folia paroizolacyjna PCV gr. min. 0,3 mm.

2.2 Styropian lub styropapa

Wg PN — EN 13163: 2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja” lub réwnowazne. Kliny oraz izolacja termiczna styropianowa odmiany typu/klasy min.
EPS 100 (polistyren ekspandowany) A < 0,036 W/m2K oraz grubo$ci min. 25 cm.

3 Sprzet

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodine”.

3.2 Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikaciji
+ dzwig,

*  wiertarka,
* inne drobne narzedzia.
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4 Transport

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2 Transport materiatéw
Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w ST mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem badz uszkodzeniem w czasie transportu.

5 Wykonanie robét izolacyjnych dachu

Wytrzymatos¢ podtoza z ptyt izolacji termicznych wymagana jest taka wraz z ich sztywnoscia, aby pod wptywem
przewidywanych naciskéw zewnetrznych nie nastepowaty uszkodzenia pokrycia.

Wymagania te spetnione sa przez:

- ptyty styropianowe (ze styropianu samogasngcego),

- piyty warstwowe ze styropianu oklejonego papa,

- ptyty z wetny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezposrednie krycie papa,

- innego rodzaju ptyty termoizolacyjne dopuszczone do stosowania pod bezposrednie krycie papa.

Przed przystgpieniem do uktadania ptyt nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é spadkéw oraz wykonaé wszystkie
poprzedzajace roboty typu: montaz Swietlikow, wywietrznikdw, masztéw antenowych, itp. Podtoze z ptyt izolaciji
termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem (np. przelotne opady) przez niezwtoczne
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy. Ptyty laminowane jednostronnie nalezy mocowac do poditoza
za pomocg tgcznikdw mechanicznych lub przyklejaé klejem bitumicznym trwale plastycznym (klej nanosi sie
pasmowo). W przypadku klejenia klejem, w strefie brzegowej i naroznej, ptyty nalezy dodatkowo mocowac za
pomoca tgcznikdbw mechanicznych lub zwiekszy¢ zuzycie kleju. Ptyty laminowane dwustronnie mozna mocowac
jak ptyty laminowane jednostronnie lub klei¢ do podtoza lepikiem asfaltowym na goraco.

6 Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogolne”. W czasie wykonywania izolacji
termicznej nalezy zbadac o:

- zgodnos¢ wykonania elementéw izolacji termicznej z dokumentacja techniczna,

- jakos¢ zigczy elementéw izolacyjnych,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

- spadki,

- prawidtowos$¢ montazu elementéw zgodnie z dokumentacjg techniczng — mocowanie izolacji do podtoza.

7 Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (1 metr
kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robot.

8 Odbidr robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, umowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania w
nich wskazane.

8.1 Zakres odbioru
a) Odbiory robét pokrywczych powinny obejmowac:
8.1.1.1 Odbiory czesciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapow wykonywanych robot
pokrywczych.
8.1.1.2 Odbidr koncowy dokonywany po wykonaniu cato$ci pokrycia na dachu lub cato$ci pokrycia na
okreslonym fragmencie dachu.

Strona 53 z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

b) Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
8.1.1.3 Podtoza lub podktadu.
8.1.1.4 Jako$ci zastosowanych materiatow.
8.1.1.5 Doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw izolaciji.
8.1.1.6 Dokfadnosci wykonania elementow.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne
obejmuje:

. Cena jednostkowa

*  prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatéw i sprzetu przewidzianych do wykonania robét,

* wykonanie kompletnej izolacji dachu z wszystkimi elementami i robotami,

+ ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan, podestéw itp.,

* wykonanie robo6t wykonczeniowych,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
» gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-02361:1999 - Pochylenia potaci dachowych,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-11 Stolarka okienna i drzwiowa
CPV: 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania, wbudowania i odbioru stolarki budowlanej
okiennej i drzwiowej dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-
szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach
Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot budowlanych
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem stolarki
okiennej i drzwiowej:

* osadzenie oscieznic z uszczelnieniem styku oscieznic z murem piankag uszczelniajgca,
+ dopasowanie i regulacja skrzydet okiennych i drzwiowych,

* uzupetnienie tynku na osciezach wewnetrznych i zewnetrznych,

* montaz podokiennikdw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Skrzydto - ruchoma czes¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub bezposrednio w otworze
budowlanym

Oscieznica - rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami i z definicjami oraz z ST-
0-00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Montaz stolarki budowlanej powinien
odbywac sie na podstawie dokumentacji projektowej i ST.

2. Materiaty, parametry minimailne

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0-00 ,Wymagania

0ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatéw
Szczegotowe wymagania dotyczgce parametrow technicznych stolarki okresla dokumentacja projektowa.
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Stolarka okienna, parametry minimalne dla okien i fasady U<0,9 W/(m2'K)

Okna zewnetrzne aluminiowe na profilach cieptych, szklenie szkiem bezpiecznym. Okna w Swietlicy ze szkta
przeciwstonecznego selektywnego, kolor RAL 7015. Fasada szklana klatki schodowej z aluminiowych profili
stupowo-ryglowych, wypetnienie ze szkfa przeciwstonecznego selektywnego, U<0,9 W/m2K dla fasady, kolor
RAL 7015. Montaz okien wykona¢ nalezy jako ciepty montaz, zgodnie z technologig wybranego przez
wykonawce producenta stolarki.

2.2.2. Stolarka drzwiowa, parametry minimalne dla drzwi U<1,1 W/(m2'K)

Drzwi zewnetrzne przeszklone lub z naswietlem na profilach aluminiowych cieptych, wzmacniane termicznie,
szklenie szkiem bezpiecznym, kolory zgodnie z zestawieniem stolarki RAL 7015 lub RAL 6018. Drzwi
wewnetrzne drewniane, skrzydto na ramiaku drewnianym z wypetnieniem piytg widrowg-otworows.
Okleinowane ptytg typu HDF pokryte laminatem typu CPL. OScieznica drewniana regulowana. Montaz drzwi
zewnetrznych wykona¢ nalezy jako ciepty montaz, zgodnie z technologia wybranego przez wykonawce
producenta stolarki.

2.2.3. Parapety, parametry minimalne

Parapety (wewnetrzne i zewnetrzne) dedykowane do cieptego montazu, dobrane/pasujgce do stolarki
wybranej przez wykonawce. Parapety wewnetrzne — konglomerat marmurkowy, grubo$¢ min. 3,2 cm, kolor:
biaty, wykonczenie — faza.

2.2.4. Materiaty uszczelniajgce

Warstwa zewnetrzna Warstwa srodkowa Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie) (izolacja termiczna) (uszczelnienie)

Impregnowana tasma . .
pregno as ¢ Folia do okien paroszczelna.

rozprezna i .
pre e Pianka o Kit trwale elastyczny.
paroprzepuszczalna. poliuretanowa Impregnowana tasma rozprezna
. [ ]
Folia paroprzepuszczalna. . preg pre
e Wetna mineralna paroszczelna.

Folia elastyczna

paroprzepuszczalna e Tasma butylowa do okien.

2.2.5. Pozostate materiaty

Przy

montazu okien stosuje sie takze inne wyroby i materiaty m.in. kotki, kotwy, sruby, klocki, podktadki itp. zgodnie

z wybrang przez wykonawce stolarkg. Stolarka okienna i drzwiowa powinna spetnia¢é wymagania dokumentac;ji

proje

ktowej oraz poszczegdlnych norm, a takze posiada¢ atest lub rownowazne producenta wybranego przez

wykonawce.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodl

ne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikacji

Przy

montazu stolarki nalezy wykorzystywaé odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:

Sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

Wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien w osciezach,
Transportu technologicznego wyrobow,

Wykonywania montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.
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4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Zasady tadowania okien na srodki transportu w transporcie drogowym
e Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty
réwnolegte do podtuznej osi pojazdu, z tym, ze okna — na progach oscieznic.
e Woyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesuna¢ wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.

4.3. Zasady zabezpieczania okien w srodkach transportowych
e Ustawione wyroby w Srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki.
e Potgczenia powinny zapewnia¢ stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.
e Wyroby nalezy zabezpiecza¢ przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach,

- Woypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

- Usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajacych,

- taczenie rzedow w bloki w transporcie drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,
- Usztywnienie blokéw za pomocg progow.

e W przypadku tadowania wyrobow dwuwarstwowo, gorng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolng.
5. Wykonanie roboét
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodine”.

5.1. Warunki przystapienia do montazu okien
Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:
e Prawidlowos¢ wykonania scian,
e Stan wykohczenia i prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
e Zgodnos¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,
e Czy wymiary okien oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem
wilasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

5.2. Wbudowanie stolarki okiennej
e Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw,
do ktérych ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
nalezy oscieze naprawic i oczyscic.
e Dopuszczalne odchytki wymiaréw otwordw okiennych dla stolarki okiennej podano ponizej:

Rodzaj $ciany i sposob Odchyiki, mm Dopuszczalna réznica dtugos$ci
wykonania o$cieza Szerokos¢ Wysoko$é przekatnych, mm
Prefabrykowane Sciany +7
wielkowymiarowe, wyprawy 3 3 10
pocienione
Prefabrykowane $ciany
Pasmowe, wyprawy +6 4 Nie sprawdza sie

pocienione
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Sciany murowane, +10 +10
wyprawa tynkowa

10

Rozmieszczenie punktdw zamocowania stolarki okiennej zgodnie z zaleceniami/wymogami
producenta/dostawcy stolarki wybranego przez wykonawce.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m nie powinno przekraczaé
1,5 mm/m.

Roéznice wymiaréw przekgtnych nie powinny byé wieksze od 2 mm przy dtugo$ci elementéw do 2 m i 3
mm przy dtugosci powyzej 2 m.

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢
skrzydta do oscieznicy.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Po osadzeniu i zamocowaniu okna nalezy przystgpi¢ do osadzania parapetéw o wysiegu jak w
dokumentaciji projektowe;.

5.3. Uszczelnienie i izolacja polgczenia okna ze $ciang

a)

b)

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody

opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrzne;j.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatow

uszczelniajgcych wybranego przez wykonawce, dotyczgcych:

e  Zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,

e  Oczyszczenia powierzchni przylegania,

e  Zagruntowania powierzchni przylegania (w zalezno$ci od rodzaju materiatu),

o Wymagan w zakresie wilgotno$ci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i zewnetrzne;j.

e Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatlu uszczelniajgcego (kitu trwale
elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary
wodnej (tasmy paroszczelne). Uszczelnienie to powinno uniemozliwiaé przenikanie pary wodnej z
pomieszczenia do szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiegac
wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a os$ciezem (tj. w miejscach o
temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy). Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie
wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potaczenia na zewnatrz budynku. Uszczelnienie powinno byc¢
trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

e Warstwa Srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami. Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem
powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetnienia
potaczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w
reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z
instrukcjg producenta wybranego przez wykonawce. Dotyczy to przede wszystkim temperatury
otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny. Podczas wtryskiwania
pianki nalezy zwraca¢ uwage na dokladne wypetnienie szczeliny, a jednoczesnie nie wolno
doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

e Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane 2z impregnowanych tasm rozpreznych
paroprzepuszczalnych. Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a
jednoczesnie wykonane w taki sposdb, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do
wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciang. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢
w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
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5.4. Ogodlne zasady osadzania parapetéow okiennych
e Osadzanie parapetu wewnetrznego nalepy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na
obwodzie okna.
e Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci o$cieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
e Plaszczyzna styku parapetu z wrebem oscieznicy powinna byé tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do
penetracji wody i pary wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy.

5.5. Wbudowanie stolarki drzwiowej

Doktadno$é wykonania oscieza powinna byé zgodna z wymaganiami robét murowych. Odlegto$¢ miedzy
punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy
oscieznicy — nie wieksze niz 30 cm.

Szczeliny powstate pomiedzy osciezem a oscieznicg po osadzeniu oscieznicy w $ciany nalezy wypetnic
na obwodzie materiatem izolacyjnym (np. piankg poliuretanows).

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Odbiér robot poprzedzajacych wykonanie montazu okien

a) Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:

Prawidtiowos¢ wykonania scian,

Rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane),

Zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami projektowanymi,

Mozliwo$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy o$ciezem a oscieznica.

b) Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i
odnotowane w dzienniku budowy a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez Inspektora oraz
kierownika robdt/budowy.

6.2. Badania materiatléw i wyrobow
a) Przed rozpoczeciem montazu okien nalezy sprawdzi¢:

Zgodnos¢ okien oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng lub
rownowazne w zakresie rozwigzan materiatowo — konstrukcyjnych i jako$ci wykonania,

Zgodnos¢ okien oraz obrobek z dokumentacijg projektows i niniejszg specyfikacja techniczna,

W protokole przyjecia materiatdbw na budowe: czy dostawca wybrany przez wykonawce dostarczyt
dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow uzywanych w robotach montazowych,

Stan opakowan (oryginalno$¢, szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania wyrobow i terminy
przydatnosci materiatéw uszczelniajacych.

6.3. Badania w czasie robét
a) Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentéw wybranych przez wykonawce lub réownowazne. Badania te w szczegdlnosci powinny polegac
na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

Podparcia progu oscieznicy,

Zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepow miedzy
tacznikami mechanicznymi),

Izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a o$ciezem, ze szczegdélnym zwrdéceniem uwagi nha
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,
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e Uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatdw uszczelniajgcych przez wykonawce i przestrzegania
zalecen technologicznych,

e Osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikaciji,

odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

a)

d)

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania

dotyczace montazu, w szczegdlnosci w zakresie:

e Zgodnosci z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej.

e Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow.

e Prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu.

e Jakosci robét montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robaét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wbudowania okien:

e Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robét z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiaréw diugosci i wysokosci,

e Sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do
3 m nie powinno przekracza¢ 1, 5 mm/m,

e Sprawdzenie roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — roznica diugosci przekatnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy diugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

e Sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywaé sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydito nie powinno pod wlasnym ciezarem samoczynnie
zamykac sie lub otwierac,

e Sprawdzenie szczelnodci - zamkniete skrzydto powinno przylegaé réwnomiernie do o$cieznicy
zapewniajgc szczelnos¢ miedzy tymi elementami,

e Sprawdzenie prawidtowo$ci regulacji okué.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku

budowy i protokole podpisanym przez Inspektora i Kierownika robét/budowy.

7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest: 1m? (1 metr
kwadratowy) powierzchni catkowitej zabudowane;j stolarki/$cianek — zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbiér robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, umowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

Przy odbiorze kohcowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektows,
sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobdéw do stosowania w budownictwie lub dokumentéw réwnowaznych,
sprawdzenie osadzenie osciezy w murze,
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sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki, okucia, szklenie, inne akcesoria.

Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu stolarki okiennej i drzwiowej elementami ulegajacymi zakryciu sg mocowanie o$cieznicy
na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem
a osciezem. Odbidr tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.6. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych
badan poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje
okna za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢
na przystgpienie do dalszych prac (obsadzenie parapetow wewnetrznych, otynkowanie i malowanie osciezy).
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajace zakryciu nie powinny by¢é odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci.
Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez Inspektora nadzoru i Kierownik budowy/robot.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw i sprzetu przewidzianych do wykonania robét,

montaz kompletnej stolarki okiennej i drzwiowej, Scianek,

montaz oscieznic,

montaz oku¢, zawiaséw, samozamykaczy drzwiowych, pochwytow, klamek, wkitadek patentowych, blokad i
pozostatych elementéw zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,

wykonanie izolacji, uszczelnien, elementéw montazowych,

montaz parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych,

wykonanie robét wykonczeniowych,

regulacja stolarki,

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora,
gromadzenie wynikoéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane
PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania,
PN — EN 14351 -1 Okna i drzwi — norma wyrobu, wtasciwo$ci eksploatacyjne cz.1: okna i drzwi zewnetrzne

bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelno$ci,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-12 Ocieplenie scian zewnetrznych
CPV: 45443000-4 Roboty elewacyjne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru docieplenia scian
budynku dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-
szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach
Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu ocieplenie
budynku ptytami styropianowymi metodg lekko-mokrg wg dokumentaciji projektowej i przedmiaru robot.

W sktad tych robot wehodzi:

+ Zabezpieczenie okien folig,

» Montaz listwy startowej/naroznika okapowego,

» Ocieplenie elewacji budynku wraz z osciezami okiennymi i drzwiowymi,

+ Wykonanie cienkowarstwowych tynkow,

* Przyklejenie dodatkowej warstwy siatki na scianach parteru,

+ Montaz tasm rozpreznych, ochronnych profili naroznikowych, wypetnienie spoin silikonem itd.,
* Montaz obrébek blacharskich.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione w dokumentaciji
projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowag, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru robét. Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ przepisy dotyczace ochrony
przeciwpozarowej, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz porzadkowych.
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2. Materialy, parametry minimalne
2.1. Grunt gleboko penetrujacy, parametry minimalne

Preparat do wzmacniania oraz wyréwnywania chionnosci podtozy, o parametrach minimalnych: mieszanina
drobnoczgsteczkowych kopolimeréw akrylowych, Srodkdw konserwujgcych oraz wody lub o rwnowaznym skfadzie.

2.2. Zaprawa klejaca — do mocowania ptyt styropianowych do podtoza, o parametrach minimalnych

Sucha mieszanina cementu portlandzkiego, kruszyw

Skiad: mineralnych, pigmentéw nieorganicznych, dodatkow
modyfikujgcych poprawiajgcych parametry robocze kleju oraz
jego przyczepno$¢ do podtozy mineralnych lub rGwnowazne

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do styropianu:

- w warunkach laboratoryjnych: = 0,08MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie i 2h suszenia

w (+2342)°C i (50+5) °C RH: = 0,03MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia

w (+23+2)°C i (50+5) °C RH: = 0,08MPa

Przyczepnos$¢ zaprawy klejacej do betonu:

- w warunkach suchych: 2 0,25MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie i 2h suszenia

w (+23+2)°C i (50+5) °C RH: = 0,08MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia

w (+232)°C i (50£5)°C RH: = 0,25MPa

2.3. Zaprawa klejaca — do mocowania ptyt welny mineralnej do podtoza, o parametrach minimalnych

Sucha mieszanina cementu portlandzkiego, kruszyw
. mineralnych, widkien przeciwskurczowych oraz dodatkéw

Skiad: o S :
modyfikujgcych poprawiajgcych parametry robocze kleju oraz
jego przyczepnos¢ do poditozy mineralnych lub rGwnowazne

Przyczepnos¢ miedzy: zaprawa klejaca i

podiozem betonowym: > 0,25 MPa

- w warunkach suchych:

- po 48h zanurzenia w wodzie + 2h suszenia S

w (+2342)°C i (50+5) °C RH: 20,08 MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie + 7 dni suszenia

w (+23£2)°C i (50+5) °C RH: 20,25 MPa

Przyczepnos¢ miedzy: zaprawa klejaca i

wyrobem do izolacji cieplnej: > 0,08 MPa

- w warunkach suchych:

- po 48h zanurzenia w wodzie + 2h suszenia S

W (+232)°C i (5045)°C RH: 20,03 MPa

- po 48h zanurzenia w wodzie + 7 dniach

suszenia w (+23+2)°C i (50+5) °C RH: 20,08 MPa
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2.4. Zaprawa klejaca — do wykonania warstwy zbrojonej na styropianie, o parametrach minimalnych

Sucha mieszanina cementu portlandzkiego, kruszyw
mineralnych, widkien przeciwskurczowych oraz dodatkéw
modyfikujgcych poprawiajgcych parametry robocze kleju oraz
jego przyczepnos¢ do podtozy mineralnych lub rwnowazne

Skiad:

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do styropianu:
- w warunkach laboratoryjnych: = (0,08 MPa
- po 48h zanurzenia w wodzie i 2h suszenia
w (+232)°C i (50£5)°C RH: > 0,03 MPa
- po 48h zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia
w (+23£2)°C i (50£5) °C RH: > 0,08 MPa
Przyczepnos¢ warstwy zbrojonej do
styropianu:

- w warunkach suchych i po cyklach > 0,08 MPa
starzeniowych:

2.5. Zaprawa klejaca — do wykonania warstwy zbrojonej na wetnie mineralnej, o parametrach minimainych

Sucha mieszanina cementu portlandzkiego, kruszyw
mineralnych, widkien przeciwskurczowych oraz dodatkéw
modyfikujgcych poprawiajgcych parametry robocze kleju oraz
jego przyczepno$¢ do podtozy mineralnych lub rGwnowazne

Skiad:

Przyczepno$¢ miedzy: zaprawa klejaca i
wyrobem do izolacji cieplnej: S
- w warunkach suchych: 20,08 MPa
- po 48h zanurzenia w wodzie + 2h suszenia S
W (+232)°C i (5045)°C RH: 20,03 MPa
- po 48h zanurzenia w wodzie + 7 dniach S
suszenia w (+23+2)°C i (50%5) °C RH: 20,08 MPa
Przyczepnos$¢ miedzy warstwa zbrojong i
wyrobem do izolacji cieplnej: S
- w warunkach suchych: - 882 m:
- po cyklach cieplno - wilgotnosciowych: o
2.6. Siatka z witékna szklanego, o parametrach minimalnych
Cecha Wymagana wartos¢ minimalna

Polimerowa, zapewniajgca odpornos¢ na

Impregnacja powierzchni . - . .
pregnacjap dziatanie Srodowiska alkalicznego

Wymiary oczek Nie mniej niz 3mm

Masa powierzchniowa Nie mniej niz 145 g/m2

Strata prazenia w temperaturze 625°C | 10-25 % masy

Sita zrywajgca (wzdluz osnowy i
watku) dla prébek:

a) przechowywana w warunkach Nie mniej niz 1500 N
laboratoryjnych,

b) przetrzymywanych w wodzie

destylowane;j, Nie mniej niz 1200 N
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c) przetrzymywanych w roztworze wodnym Nie mniej niz 600 N
NaOH,
d) przetrzymywanych w wodnym roztworze

Nie mniej niz 600 N
cementowym,

Wydtuzenie wzgledne (wzdiuz osnowy
i watku) dla prébek:

o o ;
a) przechowywanych w warunkach Nie wigcej niz 3,5% (przy sile

laboratoryjnych 1500 N)

b) przetrzymywanych w wodzie Nie wiecej niz 3,5% (przy sile
destylowane;j 1200 N)

c) przetrzymywanych w roztworze wodnym Nie wiecej niz 3,5% (przy sile 600
NaOH N)

d) przetrzymywanych w wodnym roztworze Nie wiecej niz 3,5% (przy sile 600
cementowym N)

2.7. Preparat gruntujacy pod tynki cienkowarstwowe, o parametrach minimalnych

Mieszanina dyspersji kopolimeréw akrylowych, wypetniaczy mineralnych, $rodkéw konserwujgcych
i modyfikujacych, pigmentéw organicznych i nieorganicznych oraz wody lub réwnowazne

2.8. Plyty styropianowe, o parametrach minimalnych

Wg PN-EN 13163: 2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja” lub réwnowazne.

2.9. Elementy uzupetniajace, o parametrach minimalnych

e taczniki mechaniczne do styropianu z trzpieniem stalowym, dlugos¢ min. 220 mm, $rednica min. 10 mm,
e Katownik aluminiowy min. 25mm x 25mm,

e Silikon, tasmy rozprezne poliuretanowe, profile kapinosowe,

e Listwa cokotowa aluminiowa,

e Kratki wentylacyjne z zaluzjg, w kolorze elewacji.

2.10. Obroébki blacharskie, o parametrach minimalnych

Aluminium powlekane — poliester matowy min gr. 15um.
Grubos¢ — min. 0,70 mm.
Kolor RAL — 7015.

2.11. Tynk cienkowarstwowy, o parametrach minimalnych

Tynk zewnetrzny silikonowy barwiony w masie cienkowarstwowy na siatce podtynkowej. Struktura tynku — baranek,
wielko$¢ ziarna 1,5mm, kolorystyka zgodnie z dokumentacjg projektowg. Wyglad zewnetrzny PN-B-10106:1997 lub
réwnowazne, jednolita masa, bez zanieczyszczen mechanicznych i obcych wtrgcen. Tynk elewacyjny barwiony w
masie

2.12. Plyty wiéknisto-cementowe, o parametrach minimalnych

Elewacja wentylowana z ptyt widknisto-cementowych (wtbknocementowych) na ruszcie metalowym wg producenta
wybranego przez wykonawce. Powierzchnia gtadka, matowa, ptyty gr. min. 12 mm. Plyty elewacyjne zgodne z
normg europejskg PN-EN 12467:2006-04 ,Ptyty ptaskie wtoknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody
badan” lub rownowazne.
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3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét ujetych w specyfikacji

rusztowania,

dzwig,

mieszadta

wiertarka,

inne drobne narzedzia.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow
Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w ST mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem bgdz uszkodzeniem w czasie transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdélne warunki wykonania roboét

Wymagania ogélne dotyczace wykonania rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczego6towe zasady wykonania robét dociepleniowych

5.2.1 Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do robot dociepleniowych nalezy przygotowaé materiaty, narzedzia i sprzet
niezbedne do wykonania prac. Sprawdzi¢ czy materiaty odpowiadajg wymaganiom norm i aprobat
technicznych oraz czy majg $wiadectwa jakosci (certyfikaty) lub réwnowazne.

Przed przystgpieniem do ocieplenia $ciany, nalezy sprawdzi¢ powierzchnie i dokonaé oceny stanu
technicznego podtoza.

Podtoze powinno by¢ nosne, suche, rdwne oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (np. brud, kurz, pyt,
ttuste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemiczne;j.

Warstwy podtoza o stabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone powtoki malarskie, niezwigzane
czgstki muru) nalezy usungé.

Nierownosci i ubytki podtoza (rzedu 5 — 15mm) nalezy wyréwna¢ zaprawg tynkarskg. Podtoze chtonne
zagruntowac preparatem gruntujgcym.

Przed przystgpieniem do przyklejenia ptyt na stabych podtozach nalezy wykonaé prébe przyczepnosci,
ktéra polega na:

—  Przyklejeniu w réznych miejscach elewaciji kilku (8 — 10) prébek styropianu o wym. 10cm x 10cm i
recznego ich odrywania po 3 dniach.

— Nosnos¢ poditoza jest wystarczajgca wtedy, gdy rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu.

— W przypadku oderwania catej prébki z klejem i warstwg podtoZza konieczne jest oczyszczenie elewacji
ze stabo zwigzanej warstwy.

— Nastepnie nalezy podtoze zagruntowac¢ preparatem gteboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu
wykonaé ponowng probe przyczepnosci.
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— Jezeli i ta préba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie i odpowiednie
przygotowanie podtoza.

5.2.2 Przyklejenie i zamocowanie ptyt izolacyjnych do podioza

e Po sprawdzeniu i przygotowaniu $cian oraz zdjeciu obrébek blacharskich i rur spustowych (przy
zewnetrznym odprowadzeniu wéd opadowych) mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt izolacyjnych. Nalezy
przed tym wykona¢ tymczasowe odprowadzenie wod opadowych z dachu budynku.

5.2.3 Sprawdzenie skutecznosci mocowania mechanicznego

e Przed realizacjg mocowania mechanicznego ocieplenia do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4 — 6 prébkach
site wyrywajgca taczniki z podtoza.

5.2.4 Sposob przyklejenia ptyt termoizolacyjnych do sciany

e Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy uktadac¢ na ptycie termoizolacyjnej metoda ,pasmowo — punktowa”,
czyli na obrzezach pasami o szerokosci 3cm — 6¢cm, a na pozostatej powierzchni ,plackami” o srednicy 8cm
—10cm.

e Pasma naktadamy na obwodzie ptyty w odlegto$ci okoto 3cm. od krawedzi tak, aby po przyklejeniu
zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie piyty.

e Jezeli ptyta ma wymiar 50cm x 100cm to na $rodkowej jej czesci nalezy natozy¢ 8 — 10 ,plackéw” zaprawy.

e Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywa¢ min. 40% powierzchni piyty, a grubo$¢ warstwy
kleju nie powinna przekracza¢ 10mm.

e Po natozeniu zaprawy klejgcej, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do Sciany w przewidzianym dla niej
miejscu i docisngé przez uderzenie paca, az do uzyskania rownej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami.

e Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, to trzeba jg usungé.

e Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych piyt po raz drugi jak réwniez korekta ptyt po uptywie
kilkunastu minut.

e W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy jg oderwaé, zebraé mase klejgcg ze $ciany, po czym
natozy¢ jg ponownie na ptyte i powtdrzy¢ operacije klejenia ptyty.

e Piyty termoizolacyjne nalezy przyklejaé w uktadzie poziomym dluzszych krawedzi, z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych.

5.2.5 Mocowanie mechaniczne ptyt termoizolacyjnych do podioza

e Piyty termoizolacyjne nalezy mocowaé do podtoza przy uzyciu tgcznikbw mechanicznych z trzpieniem
stalowym o srednicy min. 10 mm i dlugosci min. 220 mm.

e Montaz tgcznikéw nalezy rozpocza¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgce;.

e taczniki montowac w ilosci min. 8szt./m2.

e Proces twardnienia zaprawy zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza, z tego wzgledu przy
wysychaniu kleju w warunkach optymalnych montaz tagcznikéw mozna rozpoczgé dopiero po 2 dniach od
przyklejenia ptyt termoizolacyjnych.

e Przy mocowaniu fgcznikdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe osadzenie trzpienia w
podtozu oraz jednakowg ptaszczyzne talerzyka z licem warstwy termoizolaciji.

e Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych ptyt termoizolacyjnych musi by¢ ciagta. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej i po zamocowaniu mechanicznym ptyt styropianowych do podifoza nalezy catg zewnetrzng
powierzchnie ptyt przeszlifowac gruboziarnistym papierem $ciernym.
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5.2.6 Wykonanie warstwy zbrojeniowej siatkg z widkna szklanego

Wskazéwki ogdine

Wykonanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczgé po okresie gwarantujgcym wilasciwe zwigzanie
termoizolacji z podtozem ( nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt termoizolacyjnych).

Wskazéwki wykonawcze

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonane przy stabilnej wilgotnosci
powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C na powierzchniach nienarazonych na bezposrednig
operacje stonca i wiatru.

Nie nalezy wykonywaé warstwy zbrojonej podczas opaddw atmosferycznych i bezposrednio po nich.

Nowo wykonang warstwe nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej
+5°C do czasu zwigzania.

Zaleca sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewacji stanowigcym odrebng catos¢ w jednym
etapie wykonawczym.

Sposéb wykonania warstwy zbrojeniowej

Warstwe zbrojong wykonujemy za pomocg zaprawy klejgcej.

Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy nanies¢ na powierzchnie zamocowanych i odpylonych (po
szlifowaniu) piyt, ciagta warstwg o grubosci okoto 3 — 4mm, pasami pionowymi lub poziomymi na
szerokosci siatki zbrojgcej.

Przy nakfadaniu tej warstwy mozna wykorzysta¢ pace zebatg 10mmx10mm.

Po natozeniu zaprawy klejgcej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona
réwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie.

Sasiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub w poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10cm.

W przypadku pozostawienia nieréwnosci na wyschnietg powierzchnie przyklejonej siatki nanies¢ druga
cienkg warstwe zaprawy klejacej (o grubosci 1mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej
powierzchni.

Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ od 3 do 5mm.

Niedopuszczalne jest przyklejenie siatki zbrojgcej bez uprzedniego pokrycia ptyt termoizolacyjnych
zaprawg klejaca.

Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby bytlo mozliwe oklejenie o$ciezy okiennych i
drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione
przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami siatki o wymiarach 20x35cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej docieplanych $cian, nalezy
stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli $ciany budynku sg narazone na uderzenia, to
podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokos$ci $cian parterowych. Natomiast, gdy dostep do
budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowa¢ dwie warstwy tkaniny do wysoko$ci 3m od poziomu
przylegtego terenu. Pierwszg warstwe siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe drugg w pionie.
Zamiennie dopuszcza sie zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkaning z widkien szklanych o
wiekszej gramaturze zwang siatkg pancerng. Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

5.2.7 Potaczenie ocieplenia z pozostatymi elementami budynku

Miejsca potaczeh ocieplenia ze stolarkg okienng i drzwiowg, obrébkami blacharskimi i dylatacjami nalezy
uszczelni¢ odpowiednimi materiatami (np. uszczelniajace tasmy rozprezne) — zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.
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5.2.8 Wykonanie zewnetrznej wyprawy tynkarskiej

Przygotowanie warstwy zbrojonej przed naktadaniem tynku cienkowarstwowego

e Wykonang warstwe zbrojong przed natozeniem wybranego tynku nalezy zagruntowaé preparatem
gruntujgcym.

e Warstwe zbrojong mozna gruntowa¢ dopiero po jej zwigzaniu, czyli po uptywie min. 48 h od jej wykonania,
przy dojrzewaniu w warunkach optymalnych( w temp.+20°C i wilgotnosci 60%).

e Po zagruntowaniu nalezy odczeka¢ do czasu wyschniecia zastosowanego preparatu (min. 4+6 h przy
wysychaniu w warunkach optymalnych).

e Po uptywie tego okresu mozna przystgpi¢ do naktadania tynku.

e Grunt nalezy nanosi¢ na podioze pedzlem, szczotkg lub watkiem. Bezposrednio po wykonaniu prac
narzedzia oczysci¢ czystg woda.

Zestaw podstawowych narzedzi stuzgcych do recznego naktadania tynkéw

e Wiertarka wolnoobrotowa z odpowiednim mieszadtem koszykowym.

e Dtluga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia tynku.

e Krétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru tynku.

e Krétka paca z plastiku do wyprowadzenia wzoru.

e Szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewne;.

e Samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowanej od nieotynkowanej i wykonania
taczen.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej

e Przygotowang zaprawe tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienkg, rownomierng warstwg na podiozu,
uzywajgc do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej.

e Nastepnie krotkg pacg ze stali nierdzewnej usungé nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa
(zebrany materiat mozna wykorzysta¢ po jego ponownym przemieszaniu).

e Zadang strukture wyprawy nalezy wyprowadzié przez zatarcie natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku.
Operacje zacierania wykona¢ zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego
struktury) przy niewielkim nacisku pacy, rbwnomiernie na catej powierzchni elewaciji.

UWAGA!

W przypadku uzycia tynku o drobnej granulacji nalezy zwréci¢ szczegding uwage na bardzo réwne i
staranne przygotowanie podtoza.

Wskazéwki wykonawcze

e Przygotowane zaprawy tynkarskie nalezy naktada¢ na zagruntowanym podifozu dopiero po catkowitym
wyschnieciu preparatu gruntujgcego.

e Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiega¢ przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze
otoczenia i podioza od +5°C do +25°C, przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Za niska temperatura
powoduje znaczne wydtuzenie czasu wigzania tynku.

e Prace tynkarskie nalezy wykonywac¢ na powierzchniach nienarazonych na bezposrednie promieniowanie
stoneczne i wiatr. Poniewaz takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia,
a czasami wrecz uniemozliwia wykonanie prawidtowej struktury tynku. Aplikacja oraz wigzanie tynku w
warunkach innych niz zalecane przez producenta wybranego przez wykonawce mogg doprowadzi¢ do
nieodwracalnych, niepozgdanych zmian jego wtasciwosci fizyko — chemicznych.

e Po natozeniu na podioze "Swiezy" tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstepnego stwardnienia przed
opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5°C.
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e Podczas realizacji rob6t dociepleniowych a w szczegdlnosci, przy tynkowaniu, zaleca sie zabezpieczenie
rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnego oddziatywania czynnikéw
zewnetrznych.

5.3. Wykonanie elewacji wentylowanej

Elewacja wentylowana winna by¢ wykonywana zgodnie z wytycznymi producenta materiatbw wybranego przez
wykonawce.

6. Kontrola jakosci robot
Ocena jakosci powinna obejmowac:

* sprawdzenie jakosci materiatow,
» sprawdzenie prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow robot tj.:

— kontrola przygotowania podfoza,

— kontrola jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej,

— kontrola wykonania mocowania mechanicznego,

— kontrola wykonania warstwy zbrojonej,

— kontrola wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej,
— kontrola wykonania warstwy wykonczeniowej (tynku i malowania).

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robot
jest 1 m2 (1 metr kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robét.

8. Odbior robét
8.2 Odbior roboét ociepleniowych

a) Przedmiotem odbioru powinny by¢ fazy roboét:

—  Przygotowanie podtoza sciennego,

— Zamocowanie ptyt termoizolacyjnych,
—  Wykonanie warstwy zbrojonej,

—  Wykonanie wyprawy tynkarskiej,

—  Wykonanie obrébek blacharskich.

Poszczegdlne fazy zanikajgcych robot dociepleniowych powinny byé odebrane przez Kierownika Budowy i
Inspektora Nadzoru i wpisane do Dziennika Budowy.

b) Odbidr jakosci przygotowania podtoza Sciennego:

— Sprawdzenie czy powierzchnia $cian zostata oczyszczona z pytéw i tuszczgcych sie powiok,

—  Sprawdzenie przyczepnosci tynku przez optukiwanie oraz sprawdzenie czy ewentualne ubytki tynku zostaty
wyréwnane zaprawg zgodnie z rozwigzaniem w dokumentac;ji projektowej,

— Wykonanie sprawdzenia przyczepnosci zaprawy klejgcej do podtoza wg dokumentac;ji projektowe;.

c) Odbiér zamocowania ptyt termoizolacyjnych:

— Zamocowanie ptyt termoizolacyjnych powinno by¢ sprawdzane w czasie wykonywania tych robét,
— Nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ ptyt termoizolacyjnych — zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej,
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— Poréwna¢ sposob naktadania zaprawy klejowej z wytycznymi dokumentac;ji projektowej,

— Nalezy sprawdzi¢ liczbe (ilo$¢ na 1m2), rodzaj, dlugos¢ oraz sposéb osadzenia tgcznikéw mechanicznych —
zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej,

—  Gtéwki tgcznikéw nie powinny wystawac poza ptaszczyzne ptyty termoizolacyjne;j,

—  Wymienione czynnosci powinny by¢ doktadnie sprawdzone, ocenione i zapisane w dzienniku budowy lub
protokole odbioru.

d) Odbiér warstwy zbrojonej:

—  Przed rozpoczeciem wykonywania warstwy zbrojonej nalezy sprawdzi¢, czy cata powierzchnia
przyklejonych ptyt styropianowych zostata doktadnie wyréwnana przez zeszlifowanie oraz czy gtowki
tgcznikow mechanicznych sg ukryte w styropianie i zaszpachlowane masa klejaca,

— Sprawdzenie poprawnosci przylegania ptyt styropianowych do siebie — ewentualne nieszczelno$ci nalezy
wypetnia¢ scinkami styropianu lub pianka poliuretanowg — niedopuszczalne jest wypetnienie szczelin
zaprawg klejowa,

— Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia tkaniny szklanej jest doktadnie pokryta masg klejgcg, czy
poszczegodlne arkusze tkaniny sg przyklejone na zaktad — min. 10 w poziomie i w pionie (wg zalecenh
dokumentacji projektowej).

e) Odbidér wypraw tynkarskiej:

— Przy odbiorze nalezy takze zwréci¢ uwage na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona w
jednobarwnej i jednakowej fakturze zewnetrznej. Czesci Sciany pokrywane w roznym czasie nie powinny
wykazywaé zadnych réznic,

— Sprawdzi¢ grubos¢ ziarna masy tynkarskiej wg zatozen dokumentaciji projektowej.

f) Odbidr obrébek blacharskich:

—  Wykonujgc nowe obrobki blacharskie, nalezy je dostosowac do grubosci ocieplonych $cian,

— Obrébki blacharskie powinny wystawac poza lico $ciany, co najmniej 40mm i powinny by¢ wykonane w taki
sposoéb, aby zabezpieczaly elewacje przed zaciekami wody deszczowej,

—  Obrébki powinny by¢é zamocowane zgodnie z rozwigzaniami zawartymi w Dokumentacji Technicznej.

g) Odbidr koncowy robét dociepleniowych:
—  Przy odbiorze kohcowym nalezy oceni¢ nastepujgce elementy ocieplenia:

—  Roéwnos¢ powierzchni — wg wymagarn normowych jak dla Il kategorii tynkéw,

—  Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych
wewnetrznych:
— Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 3mm i

w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty kontrolnej 2m,

— Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego — nie wigksze niz 2mm na 1m,
— Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego — nie wieksze niz 3mm na 1m,

— Jednolitos¢ faktury,

—  Jednolito$¢ koloru,

—  Prawidtowos¢ wykonania wszystkich szczegotéw docieplenia i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektows,

—  Prawidtowos¢ potgczenia docieplenia z innymi elementami elewacii.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

Strona 71 z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

* wykonanie prac przygotowawczych,

» dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

+ ustawienie, utrzymanie i rozbidrke rusztowan,

» zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

* wykonanie kompletnego ocieplenia $cian budynkéw,

* montaz tacznikéw, listew oraz wszelkich innych elementéw montazowych,

* wykonanie robdt wykonczeniowych,

+ uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow w sposéb uzgodniony z Inwestorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja,

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie,

PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Warunki i badania techniczne przy odbiorze,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-13 Rusztowania
CPV: 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg wymagania dla robét
zwigzanych z montazem, utrzymaniem i demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac montazowych i
elewacyjnych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-
szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach
Slagskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz,
utrzymanie i demontaz rusztowan zewnetrznych wraz z siatkami zabezpieczajgcymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowag, ST, dokumentacjg
projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy
w okresie realizacji kontraktu az do zakonczenia i bezusterkowego odbioru robét. Wykonawca zobowigzany
jest przestrzegaé przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
porzadkowych.

2. Pracownicy zatrudnieni przy montazu, utrzymaniu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy
wykonywaniu tego rodzaju prac i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajace do wykonywania
montazu rusztowan budowlanych — zgodnie z wymogami prawa.

3. Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego i dopuszczeniu rusztowania
do uzytkowania.

4. Rusztowanie winno posiadac¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) lub réwnowazne co oznacza, ze dany
rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z
przepisami.

5. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng
moze stanowiC instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta rusztowania
wybranego przez wykonawce i projekt techniczny rusztowania sporzgdzony dla konkretnego przypadku
rusztowania.

6. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta wybranego przez wykonawce,
winna zawiera¢ co najmniej:

e nazwe wybranego przez wykonawce producenta z danymi adresowymi,
e system rusztowania wybrany przez wykonawce (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),
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e zakres stosowania rusztowania ze szczegdélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i
nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat:

- dopuszczalne obcigzenie pomostéw roboczych,
- dopuszczalne wysokosci rusztowan, dla ktorych nie ma koniecznosci wykonania projektu technicznego,
- dopuszczalne parcie wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa,

sposéb montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego (wciggarki),

informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia,

warunki montazu i demontazu rusztowania,

schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku montazu
rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezga do danego systemu rusztowania
wybranego przez wykonawce, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

wzor protokétu odbioru,

wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,

certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa),
okreslajacy zgodno$¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj. dokumentacjg rusztowania,
oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i podestéw statecznosci rusztowania, urzgdzenia
piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze, urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb
i przedmiotéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu,
zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan.

7. Zabrania sie stosowania na budowie rusztowan, ktére nie posiadajg certyfikatu i dokumentacji rusztowania.

2,

Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Ponadto wskazuje sie:

1.

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana, tymczasowa, z ktérej mogg byé wykonywane prace na
wysokosci, stuzgca do utrzymywania oséb, materiatdw i sprzetu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja
budowlana, tymczasowa, stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotéw.

Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana, tymczasowa, w ktérej wymiary siatki konstrukcyjnej sg

jednoznacznie narzucone przez wymiary elementéw rusztowania, stuzg do utrzymywania osob.

Rusztowania nalezy wykonywaé tylko z materiatdbw wchodzacych w sktad danego systemu rusztowania

wybranego przez wykonawce, stanowigcych integralng czes$¢ catego rusztowania.

Parametry rusztowania, ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentaciji rusztowania to:

e  wysokos¢ rusztowania,

e  WwysOKosSC przesta,

e  dlugos¢ przesta,

e  szerokos¢ przesta.

Elementami rusztowania wchodzgcymi w sktad danego kompletu rusztowania sa:

e stezenie ptaszczyzny pionowe (zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe z wtazami,
sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen oraz inne elementy
uzywane jako wzmochienia pionowe),

e stezenie ptaszczyzny poziomej (ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potgczenia pomiedzy
poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmochienie poziome),

e stupki poreczowe (rura z tgcznikami, umozliwiajgca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnaciji
rusztowania),

e stezenie wspornikéw (rura zakonczona tgcznikami, stuzgca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych

rusztowanie, w razie potrzeby),

wezet — miejsce rozigcznego potgczenia dwdch lub wigecej elementéw rurowych,

stezenie wzdtuzne,

stojaki, poprzecznice, podtuznice, podtuznice wzmacniajgce,

odcigg - element tgczgcy rusztowanie z kotwg w elewacji budynku,

pomosty robocze - podesty , ktére tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami,
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wspornik - element konstrukcyjny rusztowania, zamontowany na konstrukcji nosnej, stuzacy do uktadania
dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych,

podstawki (sztywna ptyta, stuzgca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnie),

fundament rusztowania, dZwigar mocujgcy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie),

rama pozioma - element rusztowania pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziome;j,
sktadajacy sie z dwdch podtuznic potgczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gtdwny element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajgcy
sie z dwéch stojakow potgczonych poprzeczkami,

kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania odciggu,
konstrukcja osiatkowania - siatki ochronne, zabezpieczajg rusztowanie przed upadkiem z wysokosci
przedmiotéw i materiatéw budowlanych,

porecz gtéwna, porecz posrednia, kraweznik zabezpieczajacy, zabezpieczenie boczne,

podstawki Srubowe, ztgcza (krzyzowe, obrotowe, rownolegte, wzdtuzne itp).

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Przy montazu rusztowan uzywa sie
sprzetu dla danego rusztowania wybranego przez wykonawce.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Materiaty mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu, z uwzglednieniem wielkosci dostawy.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robot, zgodnie z umowag oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

5.2. Montaz rusztowan, parametry minimalne

— Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg (DTR)
producenta rusztowania wybranego przez wykonawce,
— Montaz rusztowan nalezy przeprowadzi¢ pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano — montazowymi,
— Dopuszczalna wielkos¢ obcigzenia nie powinna by¢ wieksza niz:
* 100 + 150 kg/m2 — dla rusztowan typu lekkiego,
+ 200 + 400 kg/m2 — dla rusztowan typu ciezkiego,
— Nosnos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 1 kg/cm2,
—  Minimalne wymiary podktadéw pod stojakami nie powinny by¢ mniejsze niz podano ponize;j:

Wysokos¢é Wymiary podkiadéw, cm

rusztowania Diugos¢ Szerokos¢ Grubosé
Do 20 m 180 25 4,2
Do40m 190 25 5,0

— Podktady uktada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do Sciany budowli, w sposdb zabezpieczajgcy
docisk do podtoza catg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podkfadu powinno by¢ odsuniete o
5cm od $ciany budynku,
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Rozstaw stojakow w rusztowaniach przysciennych w zaleznosci od wielkosci obcigzenia podany jest w
tabeli ponizej:

L. Rozstaw stojakéw w kierunkach
Typ rusztowan i zakres :
obciazen Podtuznym Poprzecznym, m
a Max., m P ym,
Lekki — 100 +150 kg/m2 25 1,05-1,35
Ciezki — 200 + 400 kg/m2 2,0 1,35

5.3.

5.4.

Wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosic¢, liczac od wierzchu pomostu do wierzchu
pomostu nastepnej kondygnaciji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnaciji, jednak nie
mniejszych niz 1,8m,

Konstrukcja rusztowan powinna by¢ stezona poziomo i pionowo,

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku,

Odlegtos¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, a w pionie 4,0m,

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny by¢ zabezpieczone poreczg gtdwng umocowang na
wysokosci 110cm i elementem krawedziowym o wysokosci 15cm,

Piony komunikacyjne nalezy wykona¢ jako oddzielne przesta rusztowania, a odlegtos¢ miedzy nimi nie
powinna by¢ wieksza niz 40,0m,

Rusztowanie przyscienne powinno byé zabezpieczone przed wyladowaniami atmosferycznymi instalacjg
odgromowa,

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, przejazdach i przejSciach powinny mieé¢ daszki
ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod kgtem 45°.

Eksploatacja rusztowan

W czasie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane przeglagdom:
» Codziennie — przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie lub Kierownika Budowy lub robét,
» Co 10 dni — przez Kierownika Budowy lub robét,
* Doraznie — przez komisje z udziatem Inspektora Nadzoru, Kierownika Budowy i brygadziste
uzytkujgcego rusztowanie,
Przeglady dorazne nalezy przeprowadzaé po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych i przed dopuszczeniem do wykonywania robét na rusztowaniach,
Wyniki przeglgdu powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy,
Materiaty potrzebne do wykonania robot nie mogg by¢ gromadzone na pomoscie roboczym w ilosci
przekraczajgcej dopuszczalne odcigzenie uzytkowe zmniejszone o 80 kg/m2,
Pomosty robocze nalezy systematycznie oczyszcza¢ z odpaddw materiatdéw budowlanych,
PodtoZze, na ktérym ustawione jest rusztowanie powinno byé utrzymane w stanie umozliwiajgcym
natychmiastowe odprowadzenie wod opadowych,
Na wszystkich rusztowaniach nalezy wywiesi¢ tablice z podanym dopuszczalnym obcigzeniem pomostu.

Warunki BHP

Robotnicy zatrudnieni, w tym przy montazu, eksploatacji i demontazu rusztowan powinni stosowa¢ szelki,
pasy bezpieczenstwa, ktore w czasie prac muszg by¢ przymocowane do czesci statych budowli,

Nie wolno montowaé ani rozbiera¢ rusztowan o zmroku bez sztucznego o$wietlenia zapewniajgcego dobrg
widocznosé, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o predko$ci
przekraczajgcej 10 m/s,

6. Kontrola jakosci robot

1. Przed odbiorem nalezy podda¢ rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci. Sprawdzeniem objg¢ nalezy:
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stan podioza — przeprowadzeniu badan podtoza na ktérym beda montowane rusztowania,
posadowienie rusztowania,
siatke konstrukcyjng — sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowarnn z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek,
stezenia — czy sg zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
zakotwienia — poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcjg montazu lub projektem technicznym
rusztowania,
e pomosty robocze i zabezpieczajgce, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym
rusztowania,
komunikacje, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
urzadzenia piorunochronne, poprzez pomiary opornosci,
usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprze pomiar odlegtosci od linii,
zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania i czy
zapewniajg warunki bezpiecznej pracy.

7. Obmiar robot

Montaz, utrzymanie, eksploatacja i demontaz rusztowania nie podlega odrebnemu obmierzeniu, nie podlega
odrebnemu rozliczeniu i zawierajg sie w wykonaniu prac podstawowych w ramach wynagrodzenia umownego. W
zwigzku z powyzszym, wykonawca nie bedzie roscit wzgledem Zamawiajgcego o dodatkowg zaptate za montaz,
utrzymanie, eksploatacje, kontrole i demontaz rusztowania.

8. Odbiér robét

1. Odbior robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik budowy przy
udziale wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania (DTR)
wybranego przez wykonawce.

3. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy,

sprawdzajac:

e czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

e czy jest prawidtowo zakotwione,

e czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

e czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie jest Sliskie,

stabilne),
porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),
czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczehstwo rusztowania.

4. Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik budowy lub
robot, ktory sprawdzi¢é winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogag
spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatac;ji
rusztowania.

5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania, zawsze po dtuzszej przerwie w pracy niz 2
tygodnie oraz po kazdej burzy, po kazdym silniejszym wietrze, opadach deszczu itp. Czynno$ci sprawdzajgce
sg takie jak w odbiorze technicznym, przeglgdzie codziennym i dekadowym. Przeglady wykonuje sie
komisyjnie jak przy odbiorze.

6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Wszystkie zauwazone
usterki winne by¢ w trybie pilnym po kazdym przeglgdzie usuniete z potwierdzeniem ich wykonania w
dzienniku budowy przez osoby dokonujgce kontroli.

7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokonaé oceny stanu technicznego wszystkich elementow
rusztowania i sporzadzi¢ protokét pokontrolny.

8. Za montaz, utrzymanie, eksploatacje, kontrole i demontaz rusztowania odpowiada Kierownik budowy.
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9. Rozliczenie roboét

Montaz, utrzymanie, eksploatacja i demontaz rusztowania oraz siatki zabezpieczajgcej nie podlega
odrebnemu obmierzeniu, a zwigzane z tym koszty zawierajg sie w wykonaniu prac podstawowych w ramach
wynagrodzenia umownego i cen jednostkowych robét podstawowych. W zwigzku z powyzszym, wykonawca
nie bedzie roscit wzgledem Zamawiajgcego o dodatkowag zaptate za montaz, utrzymanie, eksploatacje,
kontrole i demontaz rusztowania oraz siatki zabezpieczajace;j.

10. Przepisy zwigzane

1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania

robét budowlanych,

2) Dz. U. 178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania maszyn

przez pracownikdw podczas pracy,
3) PN-M-47900 Rusztowania stojgce metalowe robocze .Ogélne wymagania i badania i eksploatacja,
4) PN-EN 39 Rury stalowe do budowy rusztowan,

5) PN-EN 74 Zitgcza, Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych wykonywanych z

rur stalowych,

6) PN-EN 12811 Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy,

7) PN-EN 12810 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-14 Tynki i gtadzie
CPV: 45410000-4 Tynkowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw i gtadzi dla
zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowa budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slaskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki i gtadzie, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktdrej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych lub réwnowazne. Tynki zwykte ze wzgledu na
miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiadac
normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze” lub réwnowazne.
Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1. lub
réwnowazne. Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2. lub réwnowazne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
umowag, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST-0-00 ,Wymagania
0golne”.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0-00 ,Wymagania ogolne”.

2.1. Zaprawy
Zaprawy do wykonania tynkow zwykitych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub réwnowazne lub aprobatom technicznym lub réwnowazne.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw” lub réwnowazne. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
waod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
lub réwnowazne, a w szczegoélnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
* miec frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,51,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty odmiany 2. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”
lub rbwnowazne. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-
wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701:1997 ,Cementy powszechnego uzytku”
lub réwnowazne. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogodine”.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykitych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

—  betoniarki wolnospadowe;j,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikdw na wode.

4. Transport

4.1. Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08 Iub
réwnowazne. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach
lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
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okienne. Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w cigagu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane
tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢:

— Suche, stabilne, réowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabié¢
przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i
emulsyjne;.

— Sfabo zwigzane czeéci powierzchni odkué, za$ czesci luzne lub osypliwe usungé przy pomocy szczotki
stalowe;j.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czystg woda.

— Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji gruntujace;.

— Zaprawy tynkarskiej nie stosowa¢ na podtozach drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czystg woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. lub
réwnowazne. Sposoby wykonania tynkéow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100 lub réwnowazne. Grubosci tynkéw zwyklych w zalezno$ci od ich
kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100 lub réwnowazne.
Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.
Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki,
narzutu i gfadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne:
tynkébw nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢é oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite” lub réwnowazne.

6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. lub
réwnowazne i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

* jakosci zastosowanych przez wykonawce materiatdw i wyrobow,

+ prawidtowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

* przyczepnosci tynkéw do podtoza (wg PN-85/B-04500 lub rbwnowazne),

* grubosci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

» prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku (wg PN-70/B-10100 lub réwnowazne),
» wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych (1 m2) jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i
stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza
sie w metrach kwadratowych (1 m2) ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne poziomag. Powierzchnie
stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni
tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m>.

7.2. llosé tynkow
llo$¢ tynkdw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢é woda. Roboty uznaje
sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk
nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

» tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

+ jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

+ w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty tynkowe.

8.2. Odbiér tynkow

e Wyprawa pod wzgledem wygladu zewnetrznego powinna by¢ jednolita, rownomiernie roztozona na catej
powierzchni. Niedopuszczalne jest wystepowanie plam, rys, wykwitow i spekan,

e Grubos¢ wyprawy powinna sie zawiera¢ w przedziale 6 — 30 mm,

e Przy odbiorze nalezy takze zwréci¢ uwage na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona w
jednobarwnej i jednakowej fakturze zewnetrznej. Czesci Sciany pokrywane w ré6znym czasie nie powinny
wykazywaé Zzadnych réznic,

o Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni,

e Katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg, narozniki zewnetrzne powinny by¢
prostoliniowe, za wyjatkiem miejsc gdzie przewidziano wykonczenie po tuku,

¢ Wykonanie, wyglad oraz odchytki zgodnie z PN-70/B-10100 lub réwnowazne
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e Charakterystyka wykonanych tynkow:

— Trwate przyleganie do podtoza,
— Brak widocznych rys i spekan,
— Odpowiednia trwatosc,

— Jednorodnosc¢ barwy,

— Jednorodnos¢ i trwatos¢ faktury,
—  Odpowiednia wytrzymatosé.

e Dla wszystkich odmian tynkéw niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

—  Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pleéni itp.,

— Trwate $lady zaciekéw na powierzchni,

— Odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

» przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie zaprawy,

+ dostarczenie materiatéw i sprzetu,

+ obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

+ ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robot,
* przygotowanie podtoza,

+ umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

« osiatkowanie bruzd,

* obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
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* wykonanie tynkow, gtadzi,

» reperacja tynkow po dziurach i hakach,

* wykonanie robo6t wykonczeniowych,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
+ likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-85/B-04500
PN-70/B-10100
PN-88/B-32250
PN-B-30020:1999
PN-79/B-06711
PN-90/B-14501
PN-B-19701:1997

lub réwnowazne.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych,
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw,

Wapno,

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych,

Zaprawy budowlane zwykte,

Cementy powszechnego uzytku,
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-15 Pokrywanie podtdg i Scian
CPV: 45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robét
wyktadzinowych i oktadzinowych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku
zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slaskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

* pokrycie podidg (wyktadziny, ptytki), ktére stanowig wierzchni element warstw podiogowych — roboty
wyktadzinowe,

+ pokrycie Scian (ptytki), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng okfadanych
elementéw — roboty oktadzinowe.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z dokumentacja projektowa,
umowa, ST dokumentacjg projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5. Dokumentacja robot wykladzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

»  projekt budowlany,

*  projekt wykonawczy,

» specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych,

* dziennik budowy,

» aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106 poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami) lub dokumenty
rébwnowazne,

+ protokéty odbioréw czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi protokdtami z badan
kontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza.

2. Materiaty
Materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych powinny mie¢:
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Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z norma,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

lub réwnowazne.

Na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu i sktadowania
powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta wybranego przez wykonawce.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczgca skladowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatéw
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
aprobatach technicznych dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub
dokumenty réwnowazne.

2.1.1. Ptyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

* PN-EN 176:1996 — ,Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B
I” lub rbwnowazne.

* PN-EN 177:1997 — ,Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ila” lub réwnowazne.

* PN-EN 178:1998 — ,Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
IIb” lub réwnowazne.

* PN-EN 159:1996 — ,Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III”
lub rébwnowazne.

Rodzaj ptytek i ich minimalne parametry techniczne okres$la dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek, dla ktérych muszg by¢ okre$lone takie parametry jak np. gatunek, stopien $cieralno$ci, mrozoodpornos¢ i
twardosé.

2.1.2. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
réwnowazne lub odpowiednich aprobat technicznych lub réwnowazne. Zaprawy do spoinowania muszg spetniac
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm lub réwnowazne.

2.1.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— metalowe listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta wybranego przez
wykonawce lub odpowiednie aprobaty techniczne lub réwnowazne.

2.1.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw” lub
réwnowazne. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Strona 86 z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

» szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

* laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia,

» wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzgdzenh. Zaleca sie
uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzgdzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatébw podtogowych na budowie wg wytycznych producenta wybranego przez
wykonawce, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.

5.1. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny byé zakohczone:

+ wszystkie roboty stanu surowego tagcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdinie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

+ wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi. Przystgpienie
do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch
dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie wyktadziny
5.2.1. Podloza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny byé

wykonane z betonu grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na
§ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
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Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinna wynosic:

e podkfady zwigzane z podtozem — min. 25 mm,
e podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — min. 35 mm,
e podkiady ,ptywajgce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — min. 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej
diugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna
przekracza¢ 10 m’, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne
powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku,
wokot fundamentdow pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosSci i
zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw betonowych stalowym
zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkfadéw cementowych witdknem polipropylenowym. Przy
wykonywaniu wyktadzin PCV ma zastosowanie bezposrednio pod wykfadzine warstwa z masy samopoziomujgce;j.
Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek S$cisle
wedtug instrukcji producenta wybranego przez wykonawce.

5.2.2. Wykonanie oktadzin ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposdb ukiladania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentaciji wzory lub
skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie
z instrukcjg producenta wybranego przez wykonawce. Ukiadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze
gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna byé natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejacej sprawiajg,
ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytek. Powierzchnia z natozong
warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-
15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwno$ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natoZzeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Nakfadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki.
Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem
kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie
ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utoZzeniu ptytek na podiodze
wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu okresla dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Listwy narozne i
cokotowe metalowe. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Dokfadny czas powinien byé okreslony przez producenta wybranego przez wykonawce w instrukcji
stosowanej zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé
je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
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po powierzchni wyktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie
spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. JezZeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢
takze ptytki.

5.2.3. Wykonanie wyktadzin PCV
Wyktadzina PCV powinna by¢é wykonana zgodnie z instrukcjg i wytycznymi producenta wyktadziny wybranego
przez wykonawce.

Opis ogéiny

Podktad pod posadzke powinien stanowi¢ czysta, nie pylgcg powierzchnig, o wytrzymatosci na Sciskanie min. 12
MPa i wilgotnosci max. 3%. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowa¢ zageszczong drobnym piaskiem
mase wygtadzajacg uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna
przystgpi¢ do dalszych prac. Zagruntowanie podioza nalezy wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego roztworu
gruntujgcego, ktéry nanosi sie cienkg warstwg przy uzyciu pedzla malarskiego. Jezeli zachodzi taka potrzeba
nalezy zastosowa¢ mase wygtadzajgcg Mase nalezy przygotowaé wg zalecen producenta wybranego przez
wykonawce i rozprowadzi¢ za pomocag packi warstwg o gr. 1-3 mm. Po 3 dniach utwardzania masy mozna
przystgpi¢ do dalszych prac. Posadzki z wykfadzin z pvc nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
technologicznymi producenta wybranego przez wykonawce. Temperatura w jakiej wykonuje sie posadzki nie
powinna by¢ nizsza niz 17°C. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinigta z rulonu, pocieta na odcinki wg
wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na czystym podtozu z 2-3 cm zaktadami. Arkusze uktada sie wzdiuz
diuzszego boku pomieszczenia, z tym Ze spoiny nie mogg wypada¢ w miejscach intensywnego ruchu (np. w
drzwiach) i pozadane jest aby przebiegaly prostopadle do $cian z otworami okiennymi. Luzno utozone arkusze
powinny pozosta¢ w pomieszczeniu przez ok. 24 godziny aby dopasowaty sie do podktadu. Jezeli po tym czasie
arkusze sg sfatdowane wyktadzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana. Wykfadziny przykleja sie cata
powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez producenta wyktadziny wybranego przez
wykonawce. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny dopasowuje sie przycinajgc je
jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zaktadzie. Po przycieciu nalezy odwing¢ arkusze do potowy ich
dlugosci, zabezpieczajgc je przed przesunieciem. Na odstoniety podkiad nalezy nanie$¢ klej, uzywajgc packi lub
szpachli stalowej, zgbkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢ réwnomierng grubo$¢. Po 5-10 min.
mozna natozyé arkusze wyktadziny i starannie docisngé. Slady kleju przy spoinie nalezy usungé. Wykonanej
posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia wyktadziny. Zaleca sie wykonanie spawania wyktadzin.
Zapobiegnie to rozszerzaniu sie spoin, uszkodzeniom brzegéw i pozwala na zachowanie dobrych warunkéw
sanitarnych w pomieszczeniach. Do spawania spoin nalezy uzywa¢ sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami
producenta wyktadziny wybranego przez wykonawce, w kolorze zgodnym z kolorem wykfadziny lub bezbarwnego.
Srednica sznura powinna wynosi¢ 4 mm. Spawanie nalezy wykona¢ przed przymocowaniem listew cokotowych.
Spawanie wyktadzin nalezy przeprowadzi¢ po 6 dniach od przyklejenia. Wzdtuz tgczonych arkuszy nalezy wykonaé
rowek przy pomocy frezarki elektrycznej, lub frezem recznym. Gteboko$¢ rowka powinna wynosi¢ 2/3 grubo$ci
wyktadziny. Przed spawaniem rowki nalezy oczysci¢. Spawanie polega na jednoczesnym zmiekczaniu i
nadtopieniu wyktadziny oraz sznura spawalniczego, ktéry zostaje wcisniety w rowek rolkg dociskowg. Wykonczenie
ztacza polega na Scieciu po ostygnieciu spoiny, nadmiaru wtopionego w rowek sznura spawalniczego.
Wykonczenie posadzki polega na przymocowaniu przy scianach na catym obwodzie pomieszczenia listew z pvc.
Listwy mozna przyklei¢ klejem rozpuszczalnikowym, lub przyspawac¢ zgodnie z zaleceniami producenta wybranego
przez wykonawce. tgczenie posadzek wykonanych z wykfadzin z pvc z posadzkami z innymi materiatéw powinno
by¢ wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikow nierdzewnych lub listew pvc. Wyktadzina powinna zostac
zakonserwowana i zabezpieczona zgodnie z zaleceniami producenta wybranego przez wykonawce np. emulsjg
akrylowg lub inng.
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5.3. Wykonanie oktadzin

5.3.1. Podtoza pod oktadzine
PodtoZzem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc:

» Sciany betonowe,
» otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
*  plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos$¢ przygotowania podtoza. Podtoza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakéw, peknie¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub
masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki min. M4-
M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki min. M4-M7. W przypadku podtéZz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie
preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta wybranego przez wykonawce). W zakresie wykonania
powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

* powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

» odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacii,

* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjetg szerokosS¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacii
wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac
prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowag. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na
wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta
wybranego przez wykonawce) kompozycje klejgca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtiowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna
wynosi¢ okoto 1 m?’ lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubosé warstwy kompozyciji
klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie
ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam
cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utoZzeniu ptytki na Scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkoSci spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci
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Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usunagé wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykorczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig
licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
wybranego przez wykonawce w instrukcji stosowanej zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢é je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny pocg gumowg. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byc¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢é uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje
klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat
technicznych lub réwnowazne oraz odpowiadaé parametrom minimalnym okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca
zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach lub rwnowazne.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2
metrowg tate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg

projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢é
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dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét zanikajgcych.

6.3. Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych wyktadzin i oktadzin, a w szczegdlnosci:

zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i
w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin poditdg i oktadzin $cian powinien obejmowad:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie
i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek dostawcy/producenta wybranego przez
wykonawce,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
dokfadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 2 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielko$ci 1 m’ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm
grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubo$¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez Inspektora nadzoru i Kierownika budowy/robot.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych ré6znorodno$é
barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasdciwej przyczepno$c¢) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

grubosé¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta wybranego przez
wykonawce,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg diugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
posadzki,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem,
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+ listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta wybranego przez
wykonawce.

6.4.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

» cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé
barw jest zamierzona),

» cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

+ grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta wybranego przez
wykonawce,

+ dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢é 2 mm na
dtugosci 2 m,

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

* spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

» dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3 mm na
dtugosci catej oktadziny,

+ elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta
wybranego przez wykonawce.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m’ (1 metr kwadratowy) na podstawie dokumentaciji projektowej
przyjmujgc wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wiekszych od 0,25 m?.

8. Odbior robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z
wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podioza za wykonane prawidiowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i
wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdz)
oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez inspektora nadzoru i
kierownika budowy.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem
odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét.
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8.3. Odbiér koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilo$ci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr kohcowy dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji co najmniej nastepujgce dokumenty:

» dokumentacje powykonawczg,

» dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

+ aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,
+  protokoty odbioru podtoza,

*  wyniki wykonanych pomiaréw i badan,

» protokoty odbioréw czesciowych, robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

» instrukcje producentéw wybranych przez wykonawce dotyczgce zastosowanych materiatéw,

* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnacé je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane,
jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

+ jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalenn umownych,.

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wykfadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokot podpisany przez inspektora nadzoru i kierownika budowy. Protokét powinien zawieraé:

* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem,

+ ustalenia podjete w trakcie prac komisiji.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawcg.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:
* przygotowanie stanowiska roboczego,
» wykonanie robot przygotowawczych,
+ dostarczenie materiatéw i sprzetu,
» ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci,
* przygotowanie zapraw, mas, klejéw, gruntow,
+ przygotowanie podtoza, wykonanie podkfadow, warstw wyréwnujgcych,
+ wykonanie kompletnych robét oktadzinowych z ptytek,
+ wykonanie kompletnych robét wyktadzinowych z plytek i wyktadzin,
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* spoinowanie, fugowanie, spawanie wyktadzin,

* wykonanie cokotéw, montaz listem, wykonanie dylataciji,
* wykonanie robo6t wykonczeniowych,

* wykonanie badan, sprawdzen i pomiaréw zgodnie z ST,
* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

+ likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-1SO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996

PN-EN 176:1996

PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997

PN-EN 186-1:1998
PN-EN 186-2:1998
PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998
PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999
PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 649:2011
PN-EN ISO 10874:2012

lub réwnowazne.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie,
Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie,

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B I,

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B |,

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a,

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b,

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l,

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
GrupaAlla. Cz. 1,

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 2,

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1,

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 2,

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A I,
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru,

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni,

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej,

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;j,

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych,

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa,

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne,

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania,

Elastyczne wyktadziny podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Specyfikacja,

Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja,

Strona 95z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-16 Sufity podwieszane
CPV: 45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem sufitbw podwieszanych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku
zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
sufitow podwieszanych dla zdania jak w pkt 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogdéine”.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, umowa, ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogoine”.
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoéine
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”. Wszystkie materiaty stosowane
do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami umowy, ST i dokumentacji projektowe;.
2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Sufity podwieszane kasetonowe, parametry minimalne
a) Komunikacja, pomieszczenia socjalne: sufit podwieszany, ptyty grubosci min. 15,0 mm, kasetony min. 60,0
x 60,0 cm, kolor biaty. Odpornos¢ na wilgotnosé min. do 95% wzglednej wilgotnosci powietrza.
b) Swietlica, pokoje biurowe: sufit kasetonowy min. 60,0 x 60,0 cm, wypetnienie ptytami akustycznymi z wetny
drzewnej, kolor biaty, gr. min. 35 mm.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogoine”.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w
ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Przed przystgpieniem do
wykonywania okfadzin powinny by¢ zakonczone roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Podczas prowadzenia montazu okfadzin
temperatura w pomieszczeniach powinna wynosi¢ minimum +5 °C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w granicach
60-80%. Warunkiem przystgpienia do robdt okfadzinowych jest zakorczenie prac instalacyjnych, a ponadto
konieczna jest wzajemna koordynacja tych prac z innymi pracami wykoriczeniowymi. Poziom sufitu podwieszonego
powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich urzadzen (np. poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw
profili wg projektu wykonawczego i wytycznych producenta wybranego przez wykonawce. Przyciete piyty w
miejscach widocznych powinny mie¢ pomalowane krawedzie farbg w kolorze ptyt sufitowych. Wszelkie urzadzenia
zamontowane w suficie powinny posiada¢ niezalezne podwieszenie. Powinno sie dgzy¢ do symetrycznego
rozmieszczenia ptyt na suficie. Ptyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm. Aby unikng¢ zabrudzenia piyt,
nalezy podczas montazu uzywac czystych bawetnianych rekawiczek, natomiast sam montaz powinien sie odbywac
na jak najpdzniejszym etapie budowy. W sufitach nalezy osadzi¢ wszelkie niezbedne elementy instalaciji.

5.2. Wykonanie sufitow podwieszanych

Sufit podwieszany nalezy wykonaé¢ wg wytycznych producenta wybranego przez wykonawce. Ogodlne zasady
wykonania sufitdbw podwieszanych:

 rozplanowanie ukfadu ptyt i kasetonéw,

» zamocowanie profili przy$ciennych,

» wykonanie rusztu stalowego zamocowanego do konstrukcji stropu,
» wytrasowanie i zamocowanie wieszakow noniuszowych,

* montaz — utozenie ptyt.

6. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ wykonania sufitu z projektem. Powierzchnia ptyt powinna by¢ czysta, bez $ladéw palcéw. Docinane
krawedzie ptyt w miejscach widocznych powinny byé zamalowane. Wszystkie urzadzenia zamontowane w suficie
powinny by¢ podwieszone niezaleznie. Nie dopuszcza sie montazu listwy przysciennej w naroznikach na zaktadke.
Ptyty brzegowe powinny opiera¢ sie catg diugoscig krawedzi na listwie przysciennej. Ewentualne minimalne
szczeliny powstate miedzy listwg przyscienng a $ciang nalezy uzupetni¢ silikonem. Nalezy sprawdzié¢
wypoziomowanie sufitu oraz liniowos$¢ montazu ptyt.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostka obmiarowa jest 1
m’ (1 metr kwadratowy) — zgodnie z przedmiarem robét.
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Odbidér robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

9.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

wykonanie robot przygotowawczych,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci,
wykonanie kompletnego sufitu podwieszanego,

wykonanie robét wykohczeniowych,

wykonanie badan i pomiaréw zgodnie z ST,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-1SO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i toleranciji,
PN-EN 13163 Ptyty z wetny drzewnej. Definicje, wymagania i metody badan,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-17 Sciany dziatowe G-K
CPV: 45421152-4 Instalowanie scianek dzialowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin i Scianek
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych) dla zadania pn.: Modernizacja boiska
pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich -
Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie konstrukcji $cian i sufitow w
lekkiej zabudowie szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatdw tradycyjnych. Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego
elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom
norm lub aprobat technicznych lub réwnowazne. ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po
zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu)
posiada nadruk z symbolem producenta wybranego przez wykonawce.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, normami i aprobatami technicznymi, a
takze zgodnie z ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-
72/B10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” lub rownowazne. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, umowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST-0-00
+~Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych” lub rownowazne.
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2.2. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu” lub réwnowazne.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
lub réwnowazne, a w szczegdlnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
+ miec frakcje roznych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.4. Klej gipsowy
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

3.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukfadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podkfadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podkitadzie. Wysoko$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej
dlugosci, naktadanych jeden na drugi. Transport pityt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami). Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy
pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
muroéw. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadow.
Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
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w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do
80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych
Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” lub réwnowazne.

5.3. Mocowanie plyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzgcymi plyte (oktadzine) ze sciang a rownoczesnie zapewniajgcyg jej sztywnos¢, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.1. Przygotowanie podtoza

* podfoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

» stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

* przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko odcigga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

+ dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac¢ na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.2. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtoZzenia ma na swym licu odchytki
do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych
ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu
lica Sciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Rysunek przyktadowy/pogladowy

W‘,..
& — — -

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng
strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm. Przy krawedziach ptyt placki powinny
mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubos$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie
wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany.
Nastepnie skorygowaé potozenie ptyty, czyli dosunaé jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym
miotkiem przez prostg fate (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dlugosci 2500 mm),
doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na sciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone ptyty powinny
dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwéch lub
trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspodlne regulowanie ich potozenia.

5.3.3. Klejenie ptyt na styk do podtoza
W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do okoto 3 mm/mb,
mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4.,

Strona 101 z 118



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych

na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejacg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg
stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do
tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podfoza.

5.3.4. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-
kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy
zaczynu gipsowedo. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe s3 klejone w rozstawie
co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznacza¢ réwng ptaszczyzne. Po zwigzaniu
zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt sposobem opisanym w
pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozyé plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkdéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty:

+ Dlaptytogr. 9,5 mm - 500 mm,
+ Dlaptytogr. 12,5 mm — 650 mm.

Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo. Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w
przestrzen miedzy fatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢é wystarczajgco
odsuniety od Sciany (grubos$¢ wetny). Mozna to osiggng¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkow
listew drewnianych. Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje
sie taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikow. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm. Elementami taczgcymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane. Tego typu potaczenie
rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekow
przenoszonych przez przegrode. Witasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod
strzemiona podkitadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez
obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni
powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobow:

*  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
» z uzyciem $ciennych profili umocowanych do podtoza uchwytami,
*  przy uzyciu profili sufitowych, mocowanych do podtoza elementami tgczgcymi.

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gérnej — dalej nazywanej
.warstwag gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajgcy sie tylko z warstwy nosne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc
wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:
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» jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

* w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

* spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

+ jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

* rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

* rozmieszczenia piyt,

* rozstaw elementdéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

+ jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

+ styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

* przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

*  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawaltki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

+ styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

+ jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany facznik lub kotwe. Konstrukcje sufitdw mogg
zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm
(mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéow stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie
elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposoéb:

* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

* mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
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* do listew drewnianych wkretami,
» do profili stalowych blachowkretami.

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest
réwne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sa
uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegto$ci miedzy punktami mocowania listew do podtoza
sg uzaleznione od wymiarow poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe no$ng dla
ptyt gipsowo-kartonowych.

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podfozu nierdwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku
piyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach, uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
nosne;j.

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych oraz przy$ciennych. PrzedtuZzenia odcinkéw profili nosnych,
gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego. Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikow krzyzowych — gdy
chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podfoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i rownoczednie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropow. W
rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikdw krzyzowych. W celu usztywnienia
catej konstrukgciji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili mocowanych do $cian.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych” lub rownowazne.

W szczegdlnosci powinna byé oceniana:

*  rownosc¢ powierzchni ptyt,

* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

* wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

+ wilgotnos¢ i nasigkliwosg,

* obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogélne”.
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7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacii.
Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie suchych
tynkdéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych (1 m2) ich rzutu w swietle scian surowych na
ptaszczyzne poziomg. Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Odbiér podioza nalezy
przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z piyt gipsowo-kartonowych. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg. Roboty
uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.1. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze” lub réwnowazne.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

c) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e) wichrowatos¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentaciji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozeh zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkéw nalezy przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie
kierunkach) faty kontrolnej o dlugo$ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wykonanie robét przygotowawczych,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbidérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci,
- montaz kompletnych oktadzin i scianek gipsowo-kartonowych,
- montaz fgcznikow, listew, profili,

- przygotowanie zapraw, klejow,

- wykonanie robét wykonczeniowych,

- wykonanie badan i pomiaréw zgodnie z ST,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych,

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu,

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-18 Roboty malarskie
CPV: 45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich dla
zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-szatniowego przy ul.
Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich — etap 1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majagce na celu wykonanie malowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST-
0-00 ,Wymagania ogdlne”.

Dodatkowo w specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, piyt
drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podiozu,
decydujgca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub péiptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy powtoke transparentna
po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
umowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robo6t malarskich

Dokumentacje robét malarskich stanowig:

* projekt budowlany,

*  projekt wykonawczy,
» specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych,
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* dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953 z pézn. zm.),

» dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r. Nr 92
poz. 881 z pézn. zm.),

+ protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i roboét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

* dokumentacja powykonawcza.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:

+ oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja
techniczna panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana
przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,

» deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta wybranego przez
wykonawce, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobédw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska,

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

lub réwnowazne.

Materiaty winny posiada¢ wskazany termin przydatno$ci do uzycia.
2.1. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Materiatly do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

+ farby emulsyjne odpowiadajgce wymaganiom norm,

+ farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002 lub réwnowazne,

+ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998 lub rownowazne,

» Srodki gruntujgce, ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych lub rownowazne.

2.2.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:

* rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

* $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

» srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

«  kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
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Wszystkie ww. materiaty muszg mieé witasnosci techniczne okreslone przez producenta wybranego przez
wykonawce lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdZz norm lub réwnowazne.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu” lub réwnowazne. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogéine”.

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

* szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* pedzle i walki,

* mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
* agregaty malarskie ze sprezarkami,

+ drabiny i rusztowania.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdw do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materialdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzgdzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w
opakowaniach papierowych =zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete. Materiaty do rob6t malarskich
nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” lub réwnowazne.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

— Roboty malarskie nalezy rozpoczaé po wyschnieciu tynkow wewnetrznych,

— Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej niz + 5°C i nie wyzszej niz + 25 °C,

— Temperatura podtoza nie powinna przekracza¢ + 20 °C,

— Tynki wewnetrzne uprzednio malowane farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé Sladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej,

— Roboty malarskie mozna rozpoczgé¢, jesli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie jest nie wigksza
niz podano ponizej:
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Najwieksza wilgotnosé

Rodzaj farby podtoza, w % masy
Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych wodg
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej
Farby na spoiwach mineralno — organicznych 4

— Prace malarskie na podiozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej
niz 80%,

— W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje,

— Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrodet ognia,

— Prace malarskie na podtozach stalowych nalezy prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej
niz 80 %.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powioka malarska, nie
moze przekracza¢ warto$ci podanych w ww. tablicy. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte:

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub réwnowazne.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywacé $Sladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3)  Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w ww. tablicy.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyijnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych
powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny
by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest
aprobata techniczna lub rownowazne. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszag
niz 4% oraz powierzchnie dokfadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen.
Wkrety mocujace nie powinny wystawac poza lico piyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu
oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robo6t malarskich

5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotno$¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.1. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych
iskrzenie i moggcych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
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Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby wybranego przez wykonawce, w zakresie:

« informaciji o ewentualnym Srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposobu przygotowania farby do malowania,

* sposobu naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
* krotnosci naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czasu miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

+ zaleceniami odno$nie mycia narzedzi,

* zaleceniami w zakresie bhp.

5.3.2 Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
¢ Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podtoza i warunki wymagania spetnig
wymagania jak wyzej.
e Podloza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zgdanej jakosci
robot.
e Pierwsze malowanie nalezy wykonaé po:
Catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych
i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury tazienkowej (gniazdka, wytgczniki);
— Woykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe;
Utozeniu podtog;
Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki;
e Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
—  Woykonaniu tzw. biatego montazu;
— Ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow;
e Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby wybranego przez wykonawce, w
zakresie:
— Informacji o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy do stosowag;
— Sposobie przygotowania farby do malowania;
— Sposobie naktadania farby w tym informaciji o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie);
— Krotnosci naktadania farby oraz jej zuzycie na 1m2;
— Czasu miedzy naktadaniem kolejnych warstw;
— Zaleceniami odno$nie mycia narzedzi;
— Zaleceniami w zakresie BHP;
e Elementy budynku, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu nalezy
zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.4. Wymagania dotyczace powlok malarskich
Powtoki z farb powinny byé¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta wybranego przez wykonawce i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podioza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich
Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznos$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych terminach:

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

» dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete, w przypadku:

*  muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, dokfadnos$¢ wykonania
zgodnie z norma PN-68/B-10020 lub rownowazne, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystosé
powierzchni, wilgotno$¢ muru,

+  podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni,

* wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podioza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownosé¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-70/B-10100 lub réwnowazne, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

* podiozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

* plyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

+ elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020 lub réwnowazne.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100 lub réwnowazne.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegto$ci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym
lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej
szmatki. Wilgotno$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okre$lic wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa. Wyniki badan powinny byc¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

+ czy dostawca wybrany przez wykonawce dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

+ terminy przydatnosci do uzycia,

* wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaninie.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé w przypadku farb ciektych:

» skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
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* kozuch,

* Slady plesni,

» trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujgce si¢ spienienie,
* obce wtracenia,

 zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robdét malarskich z dokumentacjg
projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb wybranych przez wykonawce. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powiok
malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST,

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
» prawidtowosci przygotowania podfozy,

* jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14
dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co
najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich
obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegto$ci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta wybranego przez wykonawce,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopaditych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podiozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999 Iub
rownowazne,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocag migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznac
za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu
cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.
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Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez Inspektora nadzoru i kierownika budowy.

7. Obmiar robét
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

7.1. Szczegotowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych (1 m2) w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich
do 0,5 m2. Dla $cian i sufitdw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikéw i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinieciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

8. Odbiér robot

Ogdélne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Odbiér robot malarskich
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST. Zgodnosc¢
wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikdow badan kontrolnych wymienionych w p. 5.4 z
wymaganiami norm, aprobat technicznych lub réwnowazne i niniejszej ST. Roboty malarskie wykonane niezgodnie
Zz wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci
uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

Ocene wynikéw badan,
— Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem,
Wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
zawiera:

*  przygotowanie stanowiska roboczego

» dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

+ ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci,

» zabezpieczenie podtdg i elementdw nie przeznaczonych do malowania,

* przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

*  przygotowanie podtozy,

*  préby koloréw,

* demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

* wykonanie prac malarskich,

* wykonanie prac wykonczeniowych,

* oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementdw nie przeznaczonych do malowania,

* wykonanie préb, badan i pomiaréw,

* likwidacje stanowiska roboczego.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport,

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢,

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $Sciany i sufity. Klasyfikacja,

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe,

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz,

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe,

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu,

lub réwnowazne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-B-19 Winda
CPV: 45313100-5 Instalowanie wind

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
dostawa, montazem, uruchomieniem, certyfikacjg i dopuszczeniem do uzytkowania kompletnej windy i elementow
towarzyszgcych dla zadania pn.: Modernizacja boiska pitkarskiego wraz z budowg budynku zaplecza sanitarno-
szatniowego przy ul. Pokoju w Piekarach Slgskich - Modernizacja obiektu sportowego przy ul. Pokoju w Piekarach
Slgskich — etap 1.

2.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

2.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu dostawe,
montaz, uruchomienie, certyfikacje i dopuszczenie do uzytkowania kompletnej windy i elementéw towarzyszgcych.
Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy nastepujgcych robot:

- weryfikacja szybu windowego,

- dostawa urzadzenia,

- transport samochodowy,

- peiny montaz,

- nadzoér nad montazem,

- rozruch, uruchomienie, sprawdzenia, préby, badania, pomiary,

- opracowanie dokumentacji technicznej (odbiorowej) wraz z uzyskaniem wymaganych certyfikatow i
dopuszczeniem do uzytkowania zgodnie z wymaganiami Urzedu Dozoru Technicznego (dokument nalezy ztozy¢
do odbioru koncowego robét),

- pozytywny odbiér urzadzeh przez Jednostke Notyfikowang i wydanie Certyfikatow Zgodnosci (dokument nalezy
ztozy¢ do odbioru koricowego robot).

2.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
z okresleniami podanymi w ST-0-00 ,Wymagania ogdéine”.

3. Materiaty

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0-00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania szczego6towe

Minimalne dane materiatébw (minimalna charakterystyka techniczna windy) - zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wykonawca winien jest takze uwzgledni¢ dodatkowe wymogi — jeZeli takowe zostang wskazane mu przez dostawce
/ producenta windy wybranego przez wykonawce.
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4. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

5. Transport

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

6. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Montaz i uruchomienie
oraz oddanie do uzytkowania widny zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST, umowg oraz wytycznymi dostawcy
windy wybranego przez wykonawce — jezeli dostawca windy wybrany przez wykonawce takie wskaze, pod
nadzorem Inspektora nadzoru.

7. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdine”.

Kontrola robét obejmuje:

+ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,

* sprawdzenie jakosci materiatow,

* sprawdzenie pionowania i poziomowania elementow,

» sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych elementéw mocujgcych,

» sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity uszkodzenia elementow.

8. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest 1
kpl (1 komplet) kompletnej windy wraz z oprzyrzgdowaniem i pozytywnym certyfikatem i dopuszczeniem do
uzytkowania.

10. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”.

Podstawg odbioru jest:

- opracowanie dokumentacji technicznej (odbiorowej) wraz z wymaganymi certyfikatami i dopuszczeniem do
uzytkowania, zgodnie z wymaganiami Urzedu Dozoru Technicznego — dopuszczenie do uzytkowania przez
UDT,

- odbidr urzadzen przez Jednostke Notyfikowang i wydanie Certyfikatow Zgodnosci.

11. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0-00 ,Wymagania ogdlne”. Cena jednostkowa
zawiera:

* przygotowanie stanowiska roboczego,
+ dostarczenie materiatéw, urzgdzen, narzedzi i sprzetu,
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* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

» ustawienie i przestawienie podestéw, drabin oraz rusztowan umozliwiajgcych wykonanie roboét,
* montaz kompletnej windy wraz z oprzyrzgdowaniem,

»  przeszkolenie pracownikow uzytkownika z obstugi i konserwacji windy,

* rozruch, uruchomienie, sprawdzenia, proby, badania, pomiary urzadzen i instalacji windy,

+ opracowanie dokumentacji technicznej (odbiorowej) wraz z uzyskaniem wymaganych certyfikatow i
dopuszczeniem do uzytkowania zgodnie z wymaganiami Urzedu Dozoru Technicznego, wraz z przekazaniem
tych dokumentéw Zamawiajgcemu,

* pozytywny odbior urzadzen przez Jednostke Notyfikowang i wydanie Certyfikatow Zgodnosci, wraz z
przekazaniem tych dokumentéw Zamawiajgcemu,

* wykonanie prac wykonczeniowych,

* oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,

» likwidacje stanowiska roboczego.

11. Przepisy zwigzane
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych

wymagan dla dZzwigow i ich elementéw bezpieczehstwa, wdrazajgce do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowg
95/16/WE z pdzniejszymi zmianami.
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